Pohled jihozapadni

v rozich desek 4 ks

Sitka okrajového pasma = 1/8 stitové stény (min. 1,0 m, max. 2,0 m)
V okrajovém pasmu kotvit tepelné izola¢ni desky 8 ks/m2, v bé&zné plose 6 ks/m2,

v plose desky : v okrajovém pasmu 2 ks hmozdinek
v bézné plose 1 ks hmozdinek

P1| Stitova sténa, parapetni dilce

Priprava podkladu:

Mechanicky otistit aZ na nosny podklad
Plnoplosné omyt tlakovou vodou

Oprava nesoudrZznych &asti

Technologie: S1-160
Tep. iz.: EPS tl. 160 mm
Kotveni: Kotevni talifovd hmoZdinka s oce

. trnem 8/220, dl. 220 mm
6/8 ks/m2 + predepsané tdstetné lepent

ArmovacT vrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm

Podkladn natér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrylatova, zrnitost 1,5 mm

P3| Boky &ilek,
i

Skladba zateplovactho systému
s p&novfm fasGdnfm Sedgm polystyrenem (EPS)

LepicT tmel, tl. 5-15 mm
Tepelnd izolace fasddnf Sedy polystyren EPS,
fas@dnf desky, tl. dle skladby 160 mm
Pfipevnéni: lepenim a kotvenim hmoZdinkami
dle detailt 1, 2, 3, 4, 5
Armovact wrstva — lepicl tmel t. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazen® tl. 1 mm
Podkladnf ndtér v prislusné barevnosti
Povrch. Gprava: Omftka probarvend akrytdtovd, zmitost 1,5 mm

Skladba zateplovactho systému
s extrudovangm polystyrenem (XPS)

. 5=15 mm

Tepelnd izolace extrudovany polystyren XPS,
fas@dnf desky, tl. dle skladby 20-40 mm a 50 mm

Lepici tmel, t

Pfipevnéni: lepenim
dle detaila 10, 11

Armovact wrstva — lepicl tmel tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenT tl. 1 mm

Podkladni natér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka soklové, zmitost 2,0 mm

osténi oken

Priprava podkladu:
Mechanicky o€istit aZz na nosny podklad

Plnoplo$né omyt tlakovou vodou
Oprava nesoudrZnjch &asti

Technologie: S2-20-40 mm

Tep. iz.: XPS tl. 20-40 mm

Pripevnéni: lepenim

ArmovacT vrstva — lepicl tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenT tl. 1 mm

Podkladn natér v prisludné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka probarvend akryllatovd, zrnitost 1,5 mm

T | Oplechovani
(parapety, atika)

PavodnT &asti odstranit _H_

Budou nahrazeny poplastovanym plechem

DET 6| Osténi oken

Priprava podkladu:

Mechanicky o€istit aZz na nosn§ podklad
Plnoplo$ngé omyt tlakovou vodou

Technologie: S1-20-hm.
PPS tl. 20 mm

Kotven: bodové lepenf

Tep.

Povrch. Gprava: Omitka silikonovd, zrnitost 1,5 mm

DET 7] NadpraZi oken

Priprava podkladu:

Mechanicky o€istit aZz na nosny podklad
Plnoplo&né omyt tlakovou vodou

Technologie: S1-20-hm.
XPS tl. 20-40 mm

KotvenT: bodové lepent

Tep.

Povrch. Gprava: Omftka silikonovd, zrnitost 1,5 mm

DET 8| Parapet oken

Priprava podkladu:
Mechanicky o€istit aZz na nosny podklad
Vyrovnat a vyspadovat podklad

Technologie: S1-0-om.

Bez tep.iz.

Projektant: Vypracoval:

PROJEKCNI

Ing. Karel Vrbicky Lenka Bene3ovd

KANCELAR
ING. KAREL VRBICKY

$kola chemickd Pardubice — Polabiny

Vikres: Pohled jihozdpadni
Objekt &3 — Dostavba

PD provadéci

Akce:  Redalizace Gspor energie — St¥ednf primyslovd

rozsah provadéni systéma, detaily a névaznosti Zakazka:

Masarykovo nam. 24
534 01 Holice v C.
tel. 466923008

Me&Fitko: 1 . 100

Investor: Pardubicky kraj
Komenského ndm. 125, 532 11 Pardubice

Datum: C.vikresu:

03/2013 | 3.D.5.1




