Pohled jihovychodnT

P6

P1| Stitova sténa, parapetni dilce

Priprava podkladu:

Mechanicky otistit aZ na nosny podklad
Plnoplo$né omit tlakovou vodou
Oprava nesoudrZnych &astf

Technologie: S1-160
Tep. iz.: EPS tl. 160 mm
Kotven: Kotevni talifovd hmoZdinka s ocel. trnem m\mmo_ dl. 220 mm

6/8 ks/m2 + predepsané Ctdstetné lepent

ArmovacT vrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm

Podkladni natér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrylatova, zrnitost 1,5 mm

P5| Sokl

v rozich desek 4 ks

v plose desky : v okrajovém pasmu
v bé&zné plose 1 ks

Sitka okrajového pasma = 1/8 &titové stény (min. 1,0 m, max. 2,0 m)
V okrajovém pasmu kotvit tepelné izolaéni desky 8 ks/m2, v bé&zné plose 6 ks/m2,

2 ks hmo#dinek
hmozdinek

Skladba zateplovactho systému
s pénovim fasdnim Sedgm polystyrenem (EPS)
Lepici tmel, tl. 5-15 mm
Tepelnd izolace fasddni Sedy polystyren EPS,
fas@dnf desky, tl. dle skladby 160 mm

Pripevnént: lepenim a kotvenfm hmoZdinkami
dle detailt 1, 2, 3, 4, 5

Armovact wrstva — lepici tmel tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenT tl. 1 mm

Podkladnf natér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omftka probarvend akryldtova, zmitost 1,5 mm

Skladba zateplovactho systému
s extrudovangm polystyrenem (XPS)

. 5=15 mm

Tepeln@ izolace extrudovany polystyren XPS,
fas@dnf desky, tl. dle skladby 20-40 mm a 50 mm

Lepici tmel, t

Pfipevnént: lepenim
dle detaila 10, 11

Armovact wrstva — lepicT tmel tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazen tl. 1 mm

Podkladnf natér v prislusné barevnosti

Povrch. Tprava: Omitka soklovg, zmitost 2,0 mm

Pfiprava podkladu:

Mechanicky ogistit aZz na nosny podklad
Plnoplosné omit tlakovou vodou
Oprava nesoudrznych &asti
Technologie: S2-50 mm

Tep. iz.: XPS tl. 50 mm
Pripevnéni: lepenim

Armovact wrstva — lepic tmel,
tkanina, po zahlazenf tl. 1 mm

2 mm + skelna

Podkladnf ndtér v prislusné barevnosti
Povrch. Gprava: Omftka soklovd, zrnitost 2,0 mm

P6| Pilastry ve schodistich

délict horizontdlni kce mezi okny
bez zatepleni

Priprava podkladu:
Mechanicky otistit aZ na nosny podklad

Oplechovani

parapety, atika

Plvodnt ¢asti odstranit
Budou nahrazeny poplastovanym plechem

DET 6| Osténi oken

Priprava podkladu:

Mechanicky ogistit a7 na nosny podklad
Plnoplodné omit tlakovou vodou

Technologie: S1-20-hm.
: PPS tl. 20 mm

KotvenT: bodové lepeni

Tep.

Povrch. Gprava: Omftka silikonovd, zrnitost 1,5 mm

DET 7] NadpraZi oken

Priprava podkladu:

Mechanicky ogistit a7 na nosny podklad
Plnoplodné omit tlakovou vodou

Technologie: S1-20-hm.
XPS 1. 20-40 mm

KotvenT: bodové lepeni

Tep.

Povrch. Gprava: Omftka silikonovd, zrnitost 1,5 mm
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8| Parapet oken

Priprava podkladu:
Mechanicky otistit a7 na nosny podklad
Vyrovnat a vyspadovat podklad

Technologie: S1-0-om.

e

Bez tep.iz.
Plnoplo$né omit tlakovou vodou
Oprava nesoudrZznych &asti
Technologie:
Bez tepelné izolace
ArmovacT wrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenf tl. 1 mm
PodkladnT ndtér v prfslusné barevnosti
Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrytatovd, zrnitost 1,5 mm
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