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Priprava podkladu:

Mechanicky o€istit aZ na nosny podklad
Plnoplosné omyt tlakovou vodou
Oprava nesoudrZnjch &ast1

Technologie: S1-160
Tep. iz: EPS tl. 160 mm
KotvenT: KotewvnT talifova hmoZdinka s ocel. trnem m\mmo_ dl. 220 mm

6/8 ks/m2 + predepsané tastetné lepent
Armovact wrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm
Podkladni natér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrytatova, zrnitost 1,5 mm

P2| Predsazend ¢ilka

Priprava podkladu:
Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad
Plnoplosné omyt tlakovou vodou

Oprava nesoudrznich &asti §

Technologie: S1-160

Tep. iz: EPS tl. 160 mm

KotvenT: KotewvnT talifova hmoZdinka s ocel. trnem m\mmo_ d
6/8 ks/m2 + predepsané Cdstecné lepeni

N

. 220 mm

Armovact wrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm

Podkladnf ndtér v prisludné barevnosti

Povrch. Gprava: Omftka probarvend akrytgtovd, zmitost 1,5 mm

+5.850

—1.750

P3| Boky &flek

Priprava podkladu:
Mechanicky ogistit az na nosny podklad

Plnoplo$né omit tlakovou vodou
Oprava nesoudrZznych &asti

Technologie: S2—-20-40 mm

Tep. iz.: XPS tl. 20-40 mm

Pfipevnéni: lepenim

ArmovacT wrstva — lepict tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenf tl. 1 mm

PodkladnT nétér v pifslusné barevnosti

Povrch. fprava: Omitka probarvend akryilatova, zrnitost 1,5 mm

P41 Nadokenni

dilce

Priprava podkladu:

Mechanicky otistit aZz na nosny podklad
Plnoplogng omyt tlakovou vodou

Oprava nesoudrZznych &astf

Technologie: S1-160+zarovnant
Tep. iz EPS-F tl. 160440 mm
Kotvenf: Kotewnf talffovd hmozdinka s ocel. trmem 8/260, dl. 260 mm

6/8 ks/m2 + predepsané &dstetné lepent
Armovact wrstva — lepict tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm

Podkladnf ndtér v pifslusné barevnosti

Povrch. Uprava: Omitka probarvend akrytatovd, zritost 1,5 mm

P5] Sokl

Priprava podkladu:
Mechanicky o€istit aZz na nosny podklad
Plnoplogn& omyt tlakovou vodou

Oprava nesoudrznfch &astf " "

R ]

Technologie: S2-50 mm

Tep. iz XPS tl. 50 mm

PFipevnént: lepenim

ArmovacT wrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skeln@
tkanina, po zahlazenf tl. 1 mm

Podkladnf ndtér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omftka soklovd, zmitost 2,0 mm

P6] Bo¢ni vstup

bez zateplent

Priprava podkladu:

Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad

Plnoplodné omyt tlakovou vodou

Oprava nesoudrZznych &asti

Technologie:

Bez tepelné izolace

ArmovacT wrstva — lepict tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenf tl. 1 mm

Podkladnf ndtér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka probarvend akryiatové, zrnitost 1,5 mm

Oplechovani

(parapety, atika)

Plvodnt ¢asti odstranit
Budou nahrazeny poplastovanym plechem

DET

6| Osténi oken

Priprava podkladu:

Mechanicky ogistit a7 na nosny podklad
Plnoplosné om¥t tlakovou vodou

Technologie: S1-20—hm.
Tep. iz.: PPS tl. 20 mm

KotvenT: bodové lepeni

Povrch. Uprava: Omftka silikonovd, zrnitost 1,5 mm

DET

/| NadpraZi oken

Priprava podkladu:

Mechanicky ogistit a7 na nosny podklad
Plnoplosné om¥t tlakovou vodou

Technologie: S1-20-hm.
© XPS tl. 20-40 mm

Kotvent: bodové lepenf

Tep.

Povrch. Gprava: Omftka silikonovd, zrnitost 1,5 mm

DET

8| Parapet oken

Priprava podkladu:
Mechanicky ogistit a7 na nosny podklad
Vyrownat a vyspadovat podklad

Technologie: S1-0-om.

Bez tep.iz.

v rozich desek 4 ks

Sitka okrajového pdsma = 1/8 $tftové stény (min. 1,0 m, max. 2,0 m)
V okrajovém pésmu kotvit tepelné izolaéni desky 8 ks/m2, v bézné ploge 6 ks/m2,

v plose desky : v okrajovém pé&smu 2 ks hmozdinek
v bézné plose 1 ks hmozdinek

Skladba zateplovactho systému
s p&novim fasGdnfm Sedfm polystyrenem (EPS)

LepicT tmel, tl. 5-15 mm

Tepelnd izolace fasédnf $edy polystyren EPS,
fasadni desky, 1. dle skladby 160 mm

Pripevnéni: lepenim a kotvenim hmozZdinkami
de detaila 1, 2, 3, 4, 5

ArmovacTt wrstva — lepict tmel 1. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazent tl. 1 mm

Podkladni natér v prislusné barevnosti
Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrytatovd, zmitost 1,5 mm

Skladba zateplovactho systému
s extrudovangm polystyrenem (XPS)
LepicT tmel, tl. 5-15 mm

Tepelnd izolace extrudovan§ polystyren XPS,
fasadni desky, tl. dle skladby 20-40 mm a 50 mm

Pripevnéni: lepenim
dle detaild 10, 11

Armovact wrstva — lepict tmel 1. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazent tl. 1 mm

Podkladni natér v prislusné barevnosti

Povrch. GUprava: Omitka soklovd, zrnitost 2,0 mm
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