Pohled severovychodni
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P1| Stitova sténa, parapetnf dflce P9| Nastavby na strese

bez zateplent

Priprava podkladu:

Mechanicky otistit a7 na nosny podklad
Plnoplosné omyt tlakovou vodou

Oprava nesoudrZznych &astf

Priprava podkladu:
Mechanicky otistit aZ na nosn§ podklad
Plnoplodng omyt tlakovou vodou

Technologie: S1-160 Oprava nesoudrznjch ¢asti

Tep. iz.: EPS tl. 160 mm

Kotvenf: Kotevni talffova hmoZdinka s ocel. trnem 8/220, d. 220 mm
6/8 ks/m2 + predepsané tastetné lepent

Technologie:

Bez tepelné izolace

ArmovacT wrstva — lepici tmel, t
tkanina, po zahlazen tl. 1 mm

. 2 mm + skelnd

Armovaci vrstva — lepici tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm

PodkladnT ndtér v pFislusné barevnosti Povrch. Gprava: Omftka probarvend akrylgtovd, zrnitost 1,5 mm

PodkladnT nétér v pifslusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrylatova, zrnitost 1,5 mm

P3| Boky ¢ilek, T | Oplechovani

osteéni oken parapety, atika
Priprava podkladu: Pdvodnf ¢asti odstranit
Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad Budou nahrazeny poplastovanjm plechem

Plnoplodné omit tlakovou vodou
Oprava nesoudrZznjch &astf

Technologie: S2-20-40 mm
Tep. iz.: XPS tl. 20-40 mm

Pripevnéni: lepenim DET 6| Osténi oken

ArmovacT vrstva — lepicl tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkaning, po zahlazenT tl. 1 mm

Podkladn natér v pFislugné barevnosti Mechanicky oistit aZ na nosny podklad
Plnoplo3ng om§t tlakovou vodou

Technologie: S1-20—hm.
Tep. iz.: PPS tl. 20 mm

Priprava podkladu:

Povrch. Gprava: Omftka probarvend akryllatovd, zrnitost 1,5 mm

v rozich desek 4 ks

Sitka okrajového pasma = 1/8 $titové stény (min. 1,0 m, max. 2,0 m)
V okrajovém pasmu kotvit tepelné izolaéni desky 8 ks/m2, v bézné plose 6 ks/m2,

v plose desky : v okrajovém pasmu 2 ks hmoZdinek
v bézné plose 1 ks hmozdinek

Skladba zateplovactho systému
s pé&novim fasddnfm Sedgm polystyrenem (EPS)
Lepic tmel, tl. 5-15 mm
Tepelnd izolace fas@dnf Sedy polystyren EPS,
fas@dni desky, tl. dle skladby 160 mm
Pfipevnéni: lepenim a kotvenim hmozZdinkami
dle detailu 1, 2, 3, 4, 5
Armovact wrstva — lepicl tmel tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazenf tl. 1 mm
Podkladni natér v prislusné barevnosti
Povrch. Gprava: Omitka probarvend akrylatova, zrnitost 1,5 mm

Skladba zateplovactho systému
s extrudovan§m polystyrenem (XPS)
LepicT tmel, tl. 5-15 mm
Tepelnd izolace extrudovany polystyren XPS,
fas@dni desky, tl. dle skladby 20-40 mm a 50 mm
Pfipevnéni: lepenim
dle detaila 10, 11

ArmovacT vrstva — lepicl tmel tl. 2 mm + skelnd
tkaning, po zahlazenf tl. 1 mm

Podkladni natér v prislusné barevnosti

Povrch. Gprava: Omitka soklova, zrnitost 2,0 mm

_Um mor_ Kotveni: bodové lepeni

Povrch. Gprava: Omitka silikonova, zrnitost 1,5 mm

Priprava podkladu:
Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad
Plnoplodné omit tlakovou vodou PR ETA

DET 7] NadpraZi oken

Priprava podkladu:

Oprava nesoudrZznjch &asti 1
Technologie: S2-50 mm

Tep. iz.: XPS tl. 50 mm Mechanicky o€istit aZ na nosn§ podklad
Plnoplodné omit tlakovou vodou

Pripevnéni: lepenim
Armovact wrstva — lepic tmel,

tkanina, po zahlazent tl. 1 mm Tep. iz XPS tl. 20-40 mm
Podkladnf natér v prisludné barevnosti

2 mm + skelng Technologie: S1-20-hm.

KotvenT: bodové lepeni

Povreh. Gprave: Omftka soklovd, zmitost 2,0 mm Povrch. Gprava: Omitka silikonova, zmitost 1,5 mm

DET 8| Parapet oken

Priprava podkladu:
Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad
Vyrovnat a vyspadovat podklad

Technologie: S1-0-om.

Bez tep.iz
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