Pohled jihovychodnT

P8| Bot¢ni sténa, parapetni dilce

Priprava podkladu:

Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad
Plnoplodn& omit tlakovou vodou
Oprava nesoudrZnjch &astf

Technologie: S1-120 _H_
Tep. iz.: EPS tl. 120 mm

Kotven?: Kotevnf talf¥ovd hmoZdinka s ocel. trnem 8,/180, dl. 180 mm

T ] Oplechovani

(parapety, atika)

Pavodni &asti odstranit _H_

Budou nahrazeny poplastovanym plechem
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6| Osténi oken

Pg] [T] 6/8 ks/m2 + predepsané tdstetné lepent
[ e ArmovacT vrstva — lepicl tmel, tl. 2 mm + skelng ’
™, e e N ) tkaning, po zahlazen? tl. 1 mm Priprava podkladu:
DET 7 E ﬁw_ DET 7 o.m(q\u PodkladnT ndtér v pifslugné barevnosti Mechanicky otistit aZ na nosny podklad
b B . . o . Plnoplodné omit tlakovou vodou
Povrch. GUprava: Omitka probarvend akrylatova, zrnitost 1,5 mm
Technologie: S1-20-hm.
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DET:8 E N 7 = P wo—Av\ O__mr. KotvenT: bodové lepent
DET:8 DET-8 DET:8 Om_mm_\: O—Amj Powrch. Gprava: Omitka silikonovd, zrnitost 1,5 mm
Priprava podkladu:
Mechanicky o€istit aZ na nosny podklad _u_m._. N ZOQU-.QMA O—Amj
Plnoplodné omyt tlakovou vodou
Oprava nesoudrznich &astf Priprava podkladu:
Technologie: S2-20-40 mm Km%ﬂ&nf %ME: om na 38@% podklad
Tep. iz: XPS tl. 20-40 mm nop om:m. omit tlakovou vodou
Pipevnént: lepenfm Technologie: S1-20-hm.
Armovact vrstva — lepict tmel, tl. 2 mm + skelnd Tep. iz XPS Hl. 20-40 mm
tkanina, po zahlazent tl. 1 mm Kotvenf: bodové lepent
PodkladnT natér v piislugné barewnosti Povrch. Gprava: Omftka silikonovd, zmitost 1,5 mm
Povrch. Gprava: Omftka probarvend akryllatovd, zrnitost 1,5 mm
P5| Sokl
Pohled severozapadni Priproa podkads LLE] Poropet oker
Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad P¥fprava podkladu:
Plnoplosné omjt tlakovou vodou _H_ Mechanicky ogistit aZ na nosny podklad
Oprava nesoudrznjch &asti Vyrovnat a vyspadovat podklad
Technologie: 52-50 mm Technologie: S1-0-om.
Tep. iz.: XPS tl. 50 mm .
' Bez tep.iz.
Pripevnént: lepenim
Armovact wrstva — lepicl tmel, tl. 2 mm + skelnd
tkanina, po zahlazent tl. 1 mm
Podkladnf ndtér v prislusné barevnosti
Povrch. Gprava: Omftka soklovd, zrnitost 2,0 mm
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Skladba zateplovactho systému

Skladba zateplovactho systému ; . .
s pé&novjm fasddnfm Sedjm polystyrenem (EPS) Projektant: Vypracoval:

s extrudovanym polystyrenem (XPS) PROJEKCNI

KANCELAR

- - ING. KAREL VRBICKY
Realizace Gspor energie — Stfedni primyslova Masarykovo ném. 24

8kola chemickd Pardubice — Polabiny 534 01 Holice v C.

Lepict tmel, tl. 5-15 mm LepicT tmel, tl. 5-15 mm Ing. Karel Vrbicky Lenka BeneSova

Tepeln@ izolace fasddni Sedy polystyren EPS,
fas@dnT desky, tl. dle skladby 120 mm

Tepeln@ izolace extrudovany polystyren XPS, Akce:
fosddnf desky, tl. die skladby 20-40 mm a 50 mm ce:

Pfipevnént: lepenim a kotvenfm hmoZdinkami PFipevnént: lepenim

Vskres: Pohled jihovychodni a severozdpadni tel. 466923008

dle detaili 10, 11 ! 4 )
rozsah provadéni systémd, detaily a névaznosti Zakdzka:

de detailt 1, 2, 3, 4, 5

ArmovacT vrstva — lepici tmel tl. 2 mm + skelnd Armovact wrstva — lepicT tmel tl. 2 mm + skelna
tkanina, po zahlazeni tl. 1 mm tkaning, po zahlazent tl. 1 mm

Spojovaci chodba UZebny — Laboratore Mertko: 1 - 100

Podkladn natér v prisludné barevnosti Podkladnf natér v prfsludné barevnosti

PD provadéci
Investor: Pardubicky kraj Datum: C.vikresu:
Komenského ném. 125, 532 11 Pardubice 03/2013 D.4.]

Powrch. Gprava: Omftka probarvend akrylgtova, zrnitost 1,5 mm Povrch. Gprava: Omftka soklovd, zritost 2,0 mm




