PUDORYS HALY - stavajici stav
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PREDMETNA REKONSTRUOVANA PLOCHA HALY
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g Pfivod  Misto napojeni stroje na elektroinstalaci

Ing.Patrik Boguaj

Ing.Sarka Horakova

Ing.Patrik Boguaj

KATASTRALNI UZEMi:

Tremognice nad Doubravou  STAVEBN{URAD; ~ Tremosnice

ich U INVESTOR:  Pardubicky kraj
Proswry bz savebnich e Komenského namésti 125, 530 02 Pardubice - Staré Mésto

PRO KO'I:VENI' DO PODLAHY BUDOU POUZITY CHEMICKE KOTVY HILTI
O ROZMERU M12.

NAZEV AKCE

SOS a SOU technické Tiemosnice
- rekonstrukce elektroinstalace v dilnach

CASTPD: D1.1 Architektonicko - stavebni feseni
STUPEN PD: Projektova dokumentace k provedeni stavby

OBRABECI STROJE NASTROJARNA OBRABECI STROJE ZAMECNICKA DILNA A
Ozn. Obrabéci stroj ev.Gislo Kw pfikon véaha stroje/kg Ozn. Obréabécf stroj Kw piikon vaha stroje/kg
60 |Fréza WFM 7520 Servo 2.8-6 870 52 |Fréza FP 1 DECKEL 11 350
61 [Fréza WFM 7520 Servo 286 870 53 |Vrtatka FA-13 1 1000
62 [Fréza WFM 7520 Servo 2,86 870 55 |Vrtacka VR 4 VO 32 32 1850
63 |Rucnilis 0 0 56 |Vrtacka VR 2 25 1560
64 |Rutnilis 0 0 57 |El. pasova pila BOMAR DGH 320.250 3,35 400
21 |El Bruska BUA- 16 3987 4 1400 58 |Soustruh SV 18 RA - 750 8,1 2000
19 _|Bruska 2UD 5290 5 2400 13 |FrézkaFUS 22 28 870
20 |Bruska mag. BRV 300/1 4119 33 5600 4 [Fezkarus 22 28 870
16 |Fréza FNGJ-20 5819 6,5 1450 15 |Frézka FUS 22 28 370
17 Frez'av F!\IGJ 20 5820 6.5 1450 70 |Kemper
24 |Obréazecka svisla ST 250 1316 5 2600 —
18 |FrézaFN 20 5130/3001 3,5 980 i Syarova'c box
22 |El. Bruska BPH 300 197 75 3000 72 |Piskovacka
0Ozn. Obrabéci stroj ev.&islo Kw prikon | vaha strojelkg Ozn. Obrébéc siro Kwpfikon | vaha stijefkg
2 |Rad. vriatka VR 3230 ] 1570 2_{Soustrun SV18 Ra 1900
2% |Frezafu 2 5999 5 1900 3 [Soustruh SV 18 Ra 1900
27 |Fréza FNGJ 320l sl Kn2 65 1850 49 |ViadkaFO- 15 ! 350
28 |Fréza FNGJ 32 Karela 30007200 62 1850 46_{Soustu frotovy SV 18 RA- 150 il 1750
29 |Fréza FNGJ 32 KH1 62 1850 47 |Soustruh hrotovy SV 18 RA 1000 8,1 1900
30 [FNM 320 MOOS 197 6,5 1800 48 | Soustruh hrotovy SV 18 RA 1000 8,1 1900
31 [FezafAav 017 o 2400 39 |Soustruh hrotov;:r SV 18 RA 1000 8,1 1900
32 |FrézaFGH 32 o1 2 7 42 | Soustruh hrotovy SV 18 RA 1000 8,1 1900
33 |Fréza FYD 32 5754 75 2260 45 | Soustruh hrotovy SU 50A 125 2000
30 |Fréza FNK 25A 6% 15 3760 40 |Soustruh hrotovy SN 50 B 75 2500
%5 |Fréza 6110 07 5 1750 43 |Soustruh hrotovy SV 18 RA - 1250 8,1 2250
36 [Soustuh 44 |Soustruh hrotovy SV 18 RA - 1250 8,1 2250
37 |Soustruh universalni SN 502 75 2850
SR . 41 |Soustruh hrotovy SV 18 RA - 1250 8,1 2250
— QI?RABECI STROJE BRUSIRNAR - — 66 | Soustrun IROP 75
Ozn. rabeci stroj ev.Gislo w prikon véha stroje/
5 |l bruska NUA 25 : 5897 1p,8 1000I : 67_|Soudnn ROP 10
6 |El bruska NUA 25 5777 18 1000 68 _|Soustun ROP 15
8 |EJ. bruska BN 120.80 3742 15 250 69_|Sousiun IROP 75
7| lekiricka bruska dvoukoloudova 350 5681 25 350 70_|Soustuh IROP 75
9| EleKiricka bruska BNKA - 32 13 560 59 |F. pasova pila BOMAR DGH 320.250 335 400
OBRABECI STROJE CNC 1 -
Ozn. Obrabéci stroj ev.gislo Kw prikon vaha stroje/kg SVAROVNA
11 |Obrabéci centrum KIRA KPC 30a 9 2250 Ozn. Obréabécf stroj Kw piikon véha stroje/kg
12 |CNC ACLK 6130E 8 2000 Kompresor Almig 4S - 10 4
65 |SPRY 40,50 10 2440 Svarecka KTin 3000 6
10 | VX Hyundai KIA MASCHINE 26 10000 Svafecka KITin 3000 6
Elektricka svafecka MMA 6
— Elektricka svarecka MMA - HF 6
OBRABECI STROJE CNC 2 ucebna Elektricka svarecka MMA - HF 5
Ozn. e ,\?SEE;ECL s(t:rgj ev.sc;s\o Kw p1r|kon véha stroje/kg SvaTotia AXE 250 SVART -GAS 5
CNC fréza NUMCO KX 3 82 1 Etf:fzzzrvyheﬁ ;5
MOSTURN 50 CNC 198 0 PLASMA CUT 72 3
Soustruh SUF 16 CNC 164 15 Pojezdor] Tezék GC 0
Soustruh SUF 16 CNC 161 13 SuScka clokiiod EQ 54 2
CNC fréza FC 16 CNC DKP 8031221 25 SuSitka dleklod EQ 50 15
CNC fréza FC 16 CNC DKP 803/221 22
CNC fréza FC 16 CNC 22
3D tiskama BE3D EDEE 12 KOMPRESOROVA STANICE
Rezaci plotr 4649/3009 0,8 Ozn. Obrabéci stroj Kw pfikon vaha stroje/kg
73 | Kompresor ATLAS COPCO GA11FF 15
LEGENDA: PRIPRAVNA MATERIALU
Ozn. Obrabéci stroj Kw pfikon vaha stroje/kg
[ ] umistnistavajicichstrojts | platné ke dni 7.11.2024 3 TS Ay T liGE PO i 5 =0
2 [El nazky hydraulické NTH 3150/10 15 16500
o 1oPna télesa 1 |Odsévaci zafizeni Nederman DFC-08-M 10,5 1500
— Topné zafizeni Sahara 4 [Hydraulicky lis CDC - 3011 5 1150
(@] Destova kanalizace @120 OBRABEC[ CENTRUM
Stavajici oploceni mezi jednotlivymi oddélenimi Ozn. Obrabécf stroj Kwpfikon | véha stroje/kg
Stavajici sloupky 74 | Obrabéci centrum FELDER H200
Stavajici poklop kanalizace ¢.1 v uliéce haly = +0,000
Nové zaivky KLEMPIRNA
Nové trasy elektrickych pfipojnicovjich Zlabi Oan. Obrabéci stroj Kw piikon | vaha strojelkg
75 |Kompresor
Nové ocelova konstrukce - viz. ¢ast D1.2 Stavebné konstrukéni ¢ast - ocelové konstrukce 76 |Bodova svarecka
ai1-21 Nové navrzené sloupky
Stavajici sloupky
Sloupky @108 prodlouzit 0 2310mm véetné zaslepeni - 8x
Sloupky @89 prodlouzit 0 830mm véetné zaslepeni - 6x
Sloupky @89 prodlouzit 0 990mm véetné zaslepeni - 4x - _
HLAVNI PROJEKTANT VYPRACOVAL AUTORIZOVANY ING. Zpracovatel Casti PD:
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