OBNOVA WINTERNITZOVYCH AUTOMATICKYCH MLYNU

PRO VYCHODOCESKOU GALERII V PARDUBICICH

XM INVENTARIZACE MLYNARSKYCH TECHNOLOGII
007 VYROBNI DOKUMENTACE
Nazev: SHOZ NA MOUKU ,,Hladky*

OznagenivPD: XMO03-04 007
Umisténi prvku: ~ 1.NP, 2.NP, 3.NP, 4.NP

Zadani dle PD:

PUVODNOST: ptvodni

ZACHOVANI PRVKU: skluzavka v celé jeji vy$ce
STAV:

POPIS: dfevény shoz na mouku, jeho konstrukci tvofi jednotlivé
dfevéné deskové profily sklizené k sobé& do podoby souvislé
skofepiny, shoz ma celopovrchovy natér v bilé barvé, spodni
strana skluzné &asti ma oproti shozu XM 008 hladky povrch, shoz
kontinualné prochazi dvéma patry

NAVRH: $etrné demontovat a ulozit
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Navrh fesSeni zhotovitele:
1) Bude proveden pasport, viz pfiloha ¢.1
2) Shoz bude zdemontovan, dle postupu popsaného v pfiloze &.1
3) Shoz bude ulozen v pozadovaném misté objednatelem — pfedpoklad prostor 1.38

Prilohy: Dokument I:l Foto Vzorek I:l Jiny Pasport

Cenovy dopad (je-li n&jaky): NENI
Casovy dopad (je-li n&jaky): NENI
Dopad do standardu (je-li n&jaky): | NENI

Za zhotowtelg predklada: Dne: Podpis:

Ing. Jaroslav Sykora

Vyjadreni zastupce Autorského dozoru: Vyjadreni zastupce objednatele TDI:
Ing. arch. Petr VSeteCka

Dne: Podpis: Dne: Podpis:
Vyjadieni OKPP PK: Vyjadieni VCG: Vyjadreni objednatele:

Ing. Milan Marianek Ing. Jan Holik

Dne: Podpis: Dne: Podpis: Dne: Podpis:

Ulozeno: Prevzal:



OBNOVA WINTERNITZOVYCH AUTOMATICKYCH MLYNU

PRO VYCHODOCESKOU GALERII V PARDUBICICH )
XM INVENTARIZACE MLYNARSKYCH TECHNOLOGII

007 VYROBNi DOKUMENTACE
PRILOHA &.1 — Pasport a fotodokumentace

Nazev: SHOZ NA MOUKU (Hladky)
Oznageni v PD:  XMO1_04 007
Umisténi prvku: ~ 1.NP, 2.NP, 3.NP, 4.NP

Soupis polozek a jejich znadeni:

XMO007.01 Dfevény shoz na mouku, vlastni vietenova skluzavka
XMO007.02.01 Koncovy prvek v 1.NP, skluzavka, pohybliva ¢ast
XMO007.02.02 Koncovy prvek v 1.NP a 2.NP, skluzavka, pevna Cast
XM007.02.03 Koncovy prvek v 2.NP, skluzavka, pevna Cast
XMO007.03 Zabradli shozu na mouku v prostoru 3.NP

Predpokladany postup demontaze:

1) Budou demontovany prvky XM007.02.01 — 03 v&etné kotvicich prvkd. Budou popsany a
uloZeny v prostoru 1.38

2) Bude demontovan, popsan a uloZzen prvek XM007.03

3) Vlastni skluzavka, prvek XM007.01 bude demontovan smérem odshora dol(

4) Prvek bude délen na transportovatelné €asti, pfedpoklad o vySce cca 2m.

5) Bude vzdy odhalena ocelova trubkova vyztuha (odstranénim dfevéného prvku
v bezprostiedni blizkosti ocelového vietene)

6) Bude prerusena ocelova vyztuha vietene a prvek transportovan do 1.NP

7) Analogicky postupovano smérem do prostoru 3.NP, prvky budou odshora znaceny

pokracovanim Ciselné fady XM007.01.01 — 0X

8) Pfi zpétné montazi bude nutné rekonstruovat ¢asti dfevéné konstrukce nahrazenim
vhodnym dfevem a technologii

Ulozeno: Prostor 1.38 v 1.NP




XM007.02.02

Shoz, skluzavka, :

pevna ¢ast XM007.02.01
Shoz, skluzavka,

pohybliva ¢ast

XM007.02.03
Shoz, skluzavka,
pevna Cast

XMO007.02.02
Shoz, skluzavka,
pevna Cast

Pohled na shoz prvku XM0O7 v prostoru 2.NP, oznaéeny XM007.02.02 a XM007.02.03




XM007.01
Shoz, vlastni
skluzavka

XMO007.03
Zabradli shozu

Pohled na shoz XM007.01 v prostoru 3.NP

XM007.01
Shoz, vlastni
skluzavka

Pohled na shoz XM007.01 v prostoru 4.NP




XM007.01
Shoz, vlastni
skluzavka

XM007.01
Shoz, vlastni
skluzavka

- .,f. 4
Pohled na shoz XM007.01 z prostoru 5.NP




Pohled na shoz XM007.01 z prostoru 5.NP po provedené sondé uloZeni vietene do stropu




OBNOVA WINTERNITZOVYCH AUTOMATICKYCH MLYNU

PRO VYCHODOCESKOU GALERII V PARDUBICICH )
XM INVENTARIZACE MLYNARSKYCH TECHNOLOGII

007 VYROBNi DOKUMENTACE

PRILOHA &.2 — Podrobnéjsi fotodokumentace
demontaze

Nazev: SHOZ NA MOUKU ,,Hladky*“
OznagenivPD: XMO03 - 04 007
Umisténi prvku: ~ 2.NP, 3.NP, 4.NP

Soupis jednotlivych prvkil, poloZek a jejich znaceni:

XMO007.01 Dfevény shoz na mouku, vlastni vietenova skluzavka, rozdélena na 3 &asti:
XM007.01.01 — prvek z prostoru 4.NP, délka 4310mm

XM007.01.02 — prvek z prostoru 3.NP, délka 3520mm

XM007.01.03 — prvek z prostoru 2. a 3.NP, délka 1630mm

XM007.02.01 Koncovy prvek v 1.NP, skluzavka, pohybliva ¢ast

XMO007.02.02 Koncovy prvek v 1.NP a 2.NP, skluzavka, pevna Cast

XM007.02.03 Koncovy prvek v 2.NP, skluzavka, pevna ¢ast

XMO007.02.04 Ocelovy podpérny sloup

XMO007.02.05 Patka ocelového sloupu

XMO007.03 Zabradli shozu na mouku v prostoru 3.NP

Pohled na prvek shozu XM0OQ7 v prostoru 4.NP pfed zahajenim demontaze




vew s

Podobnéjsi popis a fotodokumentace vlastni demontaze:

1)

Obecné byla maximalni snaha zachovavat prvky v pokud mozno co nejvétSich celcich
bez rozdélovani na jednotlivé ¢asti. Spojovaci material byl vzdy vracen do jednotlivych
prvkl. Velké mnozstvi Sroubu, hfebikl, spojovacich tahel nebylo mozné povolit a
musely byt bud odvrtany, prefiznuty, poSkozeny nebo zniceny. Pfi pfipadné zpétné
montazi je nutné pocitat s jejich nahrazenim. Nékteré spoje dfevénych prvkl byly navic
zajistény hiebiky, které musely byt bez nahrady vyjmuty.

2)

Bylo zdemontovano zabradli shozu, prvek oznacen jako polozka XM007.03, celkem 5ks
lati a ulozeno v prostoru 1.38

XMO007.03 celkem 5ks
Zabradelni laté shozu z 3.NP

Pohled na prvek XM0O7 v prostoru 3.NP s vyznacenim demontovanych lati, které byly oznaceny jako

XMO007.03, celkem 5ks a ulozeny v 1.38




Pohled na demontované, ostitkované a uskladnéné prvky zabradli XM007.03, celkem 5ks




Nasledné byly zdemontovany prvky pfimé skluzavky od vlastni vietenové tocité ¢asti
smérem ke konci shozu.

Prvky oznaceny jako:

XMO007.02.01 Koncovy prvek v 1.NP, pohybliva ¢ast
XM007.02.02 Koncovy prvek v 1.NP a ve 2.NP, pevna ¢ast
XMO007.02.03 Koncovy prvek ve 2.NP, pevna ¢ast

Prvky uloZeny v prostoru 1.NP, mistnost €.1.38

XM007.02.02
Skluzavka, koncovy
prvek v 1.NP a 2.NP,
pevna Cast

XM007.02.01
Skluzavka, koncovy
prvek v 1.NP, pohybliva
Cast

Pohled na koncovy prvek shozu oznaceny jako XM007.02.01 a XM007.02.02




0

XM007.02.03
Skluzavka, koncovy prvek
v 2.NP, pevna Cast

XMO007.02.02
Skluzavka, koncovy
prvek v 1.NP a 2.NP,
pevna ¢ast

Pohled na koncovy prvek shozu, skluzavku v prostoru 2.NP, rozdéleno na ¢asti XM007.02.02 a
XM007.02.03




Pohled na demontované, ostitkované a ulozené prvky XM007.02.01, XM007.02.02 a XM007.02.03. Ulozeno
v prostoru 1.NP, mistnost ¢.1.38




4)

Po demontazi pfimé &asti skluzavky byla zdemontovana podplirna ¢ast vietene
v prostoru 2.NP. Prvky byly popsany jako:

XMO007.02.04 Ocelovy podpérny sloup
XMO007.02.05 Patka ocelového podpérného sloupu v misté vietene.

Prvky uloZeny v prostoru 1.NP, mistnost ¢.1.38

XM007.02.05
Patka sloupu

XM007.02.04
Ocelovy podpérny sloup

Pohled na demontaz ocelové podpory vietene, sloupu XM007.02.04 v€etné patky XM007.02.05.




Pohled na demontované, ostitkované a ulozené prvky ocelového sloupu XM007.02.04 a ocelové patky
XMO007.02.05 v prostoru 1.NP, mistnost ¢.1.38




Nasledovala vlastni demontaz konstrukce tocité ¢asti skluzavky za pomoci fetézovych
vratkd. Prvek skluzavky byl rozdélen na 3 ¢asti.

| pfes maximalni snahu o neposkozeni dfevéné ¢asti skluzavky k nékolika trhlinam
béhem demontaze a transportu doslo. Nutno truhlarsky/tesarsky opravit pfi viastnim
budoucim spojovani. Prabéh rozdéleni, demontaze, transportu a ulozeni skluzavky viz

fotodokumentace nizZe:

Vytvofeni pevného bodu pro uchyceni vratku Uchyceni demontované ¢asti skluzavky
v prostoru 5.NP

L

Demontaz skluzavky ¢asti XM007.01.01 Demontaz skluzavky ¢asti XM007.01.02




Transport skluzavky XM007.01.01 z 4.NP do Transport skluzavky XM007.01.02 z 3.NP do
prostoru 2.NP prostoru 2.NP

Transport skluzavky XM007.01.03 z 3.NP do Transport jednotlivych ¢asti skluzavky XM007.01.01,
prostoru 2.NP XM007.01.02 a XM007.01.03 do prostoru skladu
1.38




Transport jednotlivych ¢asti skluzavky XM007.01.01, | Transport jednotlivych &asti skluzavky XM007.01.01,
XM007.01.02 a XM007.01.03 do prostoru skladu XM007.01.02 a XM007.01.03 do prostoru skladu
1.38 1.38
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Transport jednotlivych ¢asti skluzavky XM007.01.01, XM007.01.02 a XM007.01.03 do prostoru skladu 1.38




Pohled na uskladnéni prvku XM007.01.01 v prostoru 1.38




Pohled na uskladnéni prvku XM007.01.02 v prostoru 1.38




Pohled na uskladnéni prvku XM007.01.03 v prostoru 1.38




VnéjSi primér ocelového prkvu XM007.02.05; 110mm




Pohled na dimenzi ocelového a dfevéného vietene prvku skluzavky XM007.01




Pohled na dimenzi celkového prvku drevéné skluzavky XM007.01, po venkovni lic 840mm
Potvrzeni o provedeni demontaze v souladu s pozadavky AD a TDI:

Vyjadreni zastupce Autorského dozoru: Vyjadreni zastupce objednatele TDI:
Ing. arch. Petr VSetecka




