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VYPIS MATERIALU OK

JAKL100x4 L=41bm m,1=12,8kg/bm m,c=525kg  S235
C100x50%3 L=8,2bm m,1=4,8kg/bm  m,c=40kgq $235
P10-160x160 6ks m,1=2,1kg/ks  m,c=12,6kg  S235
P10-160x220 3ks m,1=2,8kg/ks  m,c=8,4kg $235
HVA M12 5.8. 36ks

Soutet m,c=586kg

Prirdzka 10% m,c=58,6kg
CELKEM v&.ptirazky 10% m,c=645g

Ptirazka 10% na drobny a spojovaci materil, svary apod.
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TRIDA OCELI S235

SROUBY JAKOSTI 8.8. NOSNE SPOJE

KOTEVNI SROUBY HVA 5.8.

TFida proveditelnosti konstrukce EXC2 (dle CSN EN 1090-2)
Ocelové konstrukce navrzeny dle:

CSN EN 1990 (zasady navrhovani konstrukci)
CSN EN 1991 (zatizeni konstrukci)

CSN EN 1993 (navrhovani ocelovych konstrukci)
CSN EN 1090-2 (provadéni ocelovych konstrukci)

Povrchova Uprava OK:

povrchova Uprava otryskat na stupen Sa2,5, pozink 0,085mm
POZN.

Pfed zapocetim vyroby ocelovych konstrukci je nutné provést zameéfeni vS8ech rozmérd navazujicich konstrukci
na misté stavby a pfipadny rozpor s projektovou dokumentaci feSit s projektantem - statikem.

Na tento stupen projektové dokumentace musi byt vypracovan dalSi stuper PD - vyrobni dokum. OK
Vyrobni dokumentace OK musi byt pfed zapocetim vyroby schvalena projektantem - statikem.
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