parametr

hodnota

vyplni dodavatel

CNC obrabéci centrum

vyloZnikova nebo portdlova konstrukce stroje

vyloZnikova / portélova

minimalni poCet posuvnych tramcu min. 6
pocet fad referencnich dorazl min. 2

5 0sé obrabéni ano/ne
jiSténi pneumatickych pfisavek a tramcu ano / ne
pocet poloh rotacniho zasobniku min. 16
pocet poloh hiebenového zasobniku min. 10
délkovy ovladac s dotykovou obrazovkou ano / ne
vykon elektrovietene min. 9kW

podtlakovy okruh

min. 250m3/hod

obrobitelna pracovni plocha

min. 3600x1200 mm

maximalni priichod dilce

min. 160 mm

vrtaci hlava - pocet vrtaka do plochy + do hrany min. 12 + 4
zvedaci listy pro tézké dilce ano / ne
vynaseci pasovy dopravnik ano / ne
sonda pro méreni délky nastroje ano / ne
bezkobercové provedeni stroje ano / ne
sada odpovidajiciho pocCtu pfisavek a svérek ano / ne
vrtaky o priméru 6, 8, 10, 12 mm do masivu a lamina ano/ne
multilicence software ano/ne

CNC bude vybaveno veskerymi nastroji pro zajisténi provozu, v¢. ndhradnich néstroja. Pro vrtaci hlavu: kolikovaci
vrtaky o rozmérech 8x70mm, 5x70mm, 8x70mm - hrana, 10x70mm - hrana, 35x70mm, 20x70mm, 4x70mm -
prichozi, drazkovaci pilka prdmér 125mm. Elektrovieteno + zasobnik: HSK pouzdro HSK63F, klestina ER32, DIA
fréza 12x36mm, DIA fréza 18x44mm, spirdlova fréza 16x50mm, hrubovaci fréza 16x50mm, DIA fréza 8x20mm.

pocet kuZzell a klestin dle poctu
pozic v zasobniku, pocet nastrojl
dle poctu pozic zasobniku

Sirokopasova bruska

pracovni Sitka

min. 1100 mm

min. / max. pracovni vyska min. 4/160 mm
rychlost posuvu fizend frekvenénim ménicem min. 3-18 m/min
frekvenéni ménic pro nastaveni rychlosti brusného pasu ano / ne

primér ocelového kalibra¢niho vélce na prvni jednotce

min. 140 mm

primér pogumovaného valce na druhé jednotce

min. 140 mm

pocet segmentl elektronické délené patky min. 20
automatické stiedéni a napinani podavaciho pasu ano / ne
vykon hlavniho motoru min. 11 kW
ultrajemny brusny valec na vystupu ano/ ne
ovladaci panel ano/ ne
Cisténi brusnych pasd formou ofuki nebo vibraci ano/ ne
valeckova prodlouZeni pracovniho stolu na vstupu a vystupu stroje (pf. jind forma technologie) ano / ne
dvé sady brusnych pdst v rozpéti hrubosti 40, 60, 80, 100, 120 kompatibilnich se strojem ano/ ne

formatovaci pila

délka fezu

min. 3200 mm

vyska fezu pfi 90°

min. 100 mm

vykon motoru

min.7 kW




motorické nastaveni fezné vysky a Uhlu

ano/ne

naklapéni pilového kotouce + / - +45°/ -45°
motorické nastaveni polohy paralelniho pravitka - zplsob ponechdn na dodavateli ano/ ne
horni ovladaci panel ano/ ne
excentrickd upinaci svérka ano/ ne
samovaci klin ano/ne
horni odsévaci kryt ano/ ne
uzavrena litinova pilové jednotka ano/ ne
pilovy vozik s kulickovymi loZisky pohybujicimi se po voditkdch ano/ ne
Uhlové pravitko ano/ ne
tlaéitka ve voziku ano/ne
2x hlavni kotou¢ priiméru 300 mm a k tomu odpovidajici 2x predrezovy kotou¢ kompatibilni se strojem ano/ ne
olepovacka hran pramér DIA nastrojll predfrézovaciho agregatu min. 100 mm
pocet motorl rozkovaciho agregéatu min. 2
pocet motoru kapovaciho agregatu min. 2
frézovaci agregat se servo nastavenim R1/R2 radiusu ano / ne
agregat radiusovych cidlin se servo nastavenim R1/R2 radiusu ano / ne
rozkovaci agregat se servo nastavenim R1/R2 radiusu ano / ne
agregat plosnych cidlin fizenych z ovladaciho panelu ano / ne
lestici kartace ano/ne
mozZnost vyménné vanicky ano / ne
rychlost obrabéni min. 12 m/min
maximalni vyska dilce min. 60 mm
antiadhesivni posttik ano / ne
ochranny postrik ano / ne
lestici posttik ano / ne
dotykovy ovladaci panel ano / ne
zména sily hrany fizend z ovladaciho panelu ano / ne
maximalni sila hrany min. 6 mm
ndaplné stroje - lepidlo ano / ne

tloustkovaci frézka

pracovni Sirka

min. 630 mm

rozméry pracovniho stolu

min. 630x1000 mm

min. / max. vyska dilce

min. 3 /300 mm

vykon hlavniho motoru

min. 5,5 kW

dvé sady nozi kompatibilnich se strojem - rychlofezna ocel (HSS) s min. obsahem wolframu 15 %

ano/ne

srovnavaci frézka

pracovni Sifka

min. 410 mm

délka srovnavacich stold

min. 2600 mm

horni ovladaci panel ano/ ne
hlinikového pravitko ano/ ne
vykon hlavniho motoru min. 4 kW
preklopné pravitko pro frézovani tzkych dilct ano/ ne
dvé sady noz( kompatibilnich se strojem - rychlofezna ocel (HSS) s min. obsahem wolframu 15 % ano / ne

CNC soustruh

maximalni vzdalenost mezi hroty

min. 1800 mm




bezkontaktni motor

ano/ne

pohyb os pomoci zavita s kulickovymi loZisky ano/ ne

CT/CAD pro kresleni profilG pfimo na stroji ano/ ne

fidici jednotka s dotykovou obrazovkou ano/ ne

obrabéni s jednoduchym dlatem ano/ ne

multifunkéni posuvny tladitkovy panel ano/ ne

mechanické stredici zafizeni obrobku ano/ne

elektricka brzda vietene ano/ne

software pro obrabéni dfeva ano/ ne

sada dlat pro soustruZeni a kopirovani materidlu + 1 sada nadhradni ano / ne
Sroubovy kompresor Kompresor pfimo spojeny s elektromotorem. Z druhé strany elektromotoru napojen ventilator. Kompresor vybaven

dvojitym tlumenim gumovymi elementy. Regulace otacek pomoci frekvencniho ménice. Frekvenéni ménic téz

zajisti funkci softstartu. Kompresor chlazeny vzduchem. Musi byt kompatibilni se viemi

stroji v této zakazce.

pracovni pretlak min. 7 bar

vykonnost Sroubového kompresoru 60 - 126 m3/h

vykon motoru min. 13 kW

vykon frekvencniho ménice min. 15 kW
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