Pardubicky kraj
Krajsky urad

&j. KrU 44396/2017

Vysvétleni €. 1, 2, 3

pro oteviené fizeni dle § 56 zakona €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek (dale jen
.Zakon")

Nazev vefejné zakazky: SPS stavebni Pardubice - dodavka
vybaveni truhlarskych dilen

Zadavatel: Pardubicky kraj

Sidlo: Komenského nam. 125, 532 11 Pardubice

IC: 708 92 822

Osoba opravnéna za zadavatele jednat: PhDr. Jana Hanikova, vedouci kancelare
feditele Ufadu

V souladu s ustanovenim § 98 zakona poskytuje zadavatel na zakladé dotazu dodavatele
nasledujici vysvétleni:

I. Dotaz
Dotazy k zadanym technickym parametrdm pro CNC obrabéci centrum:

Dotaz 1:

Ve specifikaci je uveden pozadovany vykon vietene min. 11 kW. Takto vykonna vfetena se
vyuzivaji pfi sériové vyrobé, v podminkach Skoly je ale tento parametr naddimenzovany a
predpoklada to nabidku drazsiho a robustnéjSiho stroje. V pfipadé, Ze by postacoval vykon
napf. do 10 kW pfi S6, je mozné nabidnou stroj se znatelné nizSi cenou, ktery bude ostatni
parametry zadani také splfiovat.

Odpovéd: Zadavatel upravuje parametry obrabéciho centra a pavodni hodnotu min. vykonu
11 kW ponizuje na novou hodnotu min. 9 kW.

Dotaz 2:

Ve specifikaci je uveden pocet poloh rotacniho zasobniku min. 16. Opét stejné, jako u bodu
1. Je pozadovano, aby na stroji bylo alespofi 26 pozic v zasobnicich (16 + 10). Takové
mnozstvi nastroju se vyuziva vyjimecné, napr. pfi vyrobé riznych typd okennich profild nebo
pfi sériové vyrobé velkého mnozZstvi rdznych profilovych dilct. Pokud by stacilo napf. 24
pozic v zasobnicich (14 + 10), je opét mozné nabidnout stroj se znatelnou finan¢ni usporou.
TéZz jsem konzultoval s mistrem odborného vycviku. A jeSté podotdzka — musi byt jeden
zasobnik rotacni? Nemohou byt dva hfebenové? Na funkci stroje toto nema vliv, nebot’ vétsi
zasobnik je stale u frézovaciho vietene a pohybuje se s nim a druhy je na supportu stroje.
Odpovéd: Zadavatel trva na poctu poloh zasobniku.

Dotaz 3:

V zadavaci dokumentaci neni vibec uvazovano se zvedacimi listami pro tézké dilce —
usnadriuji umistovani tézSich nebo vétsich dilct (napf. desky prac. stold, boky skfini atd.) na
podtlakové pfisavky stroje. Bez téchto zvedacich list je nakladani téchto dilcu velmi pracné a
dochazi k posSkozovani podtlakovych pfisavek, po kterych se dilce Soupou. Jedna se o cca
50 tis. K¢, coz je vzhledem k cené stroje zanedbatelna €astka. Dotaz je: nemaji byt tyto
zvedaci listy soucasti nabidky?

Odpovéd: Zadavatel vychazel z pfedpokladu, ze zvedaci liSty jsou béznou soucasti stroje.
Pro upfesnéni jejich dodani doplfiujeme do parametr(.



Dotaz 4:

Soucasti dodavky maji byt i nastroje a 1 kuzel HSK ???. V popisu je uvedeno:
.Elektrovieteno + zasobnik: HSK pouzdro HSK63F, kleStina ER32 atd.“ Toto chapu jako 1
Ks pouzdra a kledtiny — nemélo by byt alespofi 10 ks, kdyZ je na stroji pfes 20 pozic pro
nastroje?

Odpovéd: Pocet nastrojli je vyspecifikovan nasledovné a myslen jako sada:

Vrtaci hlava:

Polozka | nastroj rozméry

1 Kol. vrtak 8x70

2 Kol. vrtak 5x70

3 Kol. vrtak 8x70 hrana
4 Kol. vrtak 10x70 hrana
5 Kol. vrtak 35x70

6 Kol. vrtak 20x70

7 Kol. vrtak 4x70 pr.

8 Kol. vrtak 7x70 pr.

9 Drazkovaci pilka Pr.125
Elektrovieteno + zasobnik:

Polozka | nastroj | rozméry

1 HSK pouzdro HSK63F

2 klestina ER32

3 DIA fréza 12x36

4 DIA fréza 18x44

5 Spiralova fréza 16x50

6 Hrubovaci fréza 16x50

7 DIA fréza 8x20

Dotazy k zadanym technickym parametrdm pro Sirokopasovou brusku

Dotaz 5: V technickych pozadavcich nejsou uvedeny ofuky pro Cisténi brusnych pasu —
domnivame se, Ze by mély byt souCasti dodavky, protoZze vyznamné prodluzuji Zivotnost
téchto brusnych pasu a tim i jejich spotfebu. Je to zamér, Ze nejsou pozadovany, nebo
omylem z pozadavku vypadly?

Odpovéd: Zadavatel vychazel z pfedpokladu, Ze zpUsob cisténi (ofuky, vibrace) je béZnou
soucasti stroje. Pro upfesnéni jejich dodani doplfiujeme do parametrd.

Dotaz 6: V technickych poZadavcich nejsou uvedeny valeCkova prodlouzeni pracovniho
stolu na vstupu a vystupu ze stroje — jsou velmi vhodna az nutna pfi brouseni delSich kusu.
Je to zamér, Ze nejsou pozadovany, nebo omylem z pozadavkl vypadly?

Odpovéd: Zadavatel vychazel z prfedpokladu, Ze valeCkova prodlouzeni jsou bé&znou
soucasti stroje. Pro upfesnéni jejich dodani doplfiujeme do parametrt

Dotaz 7:

Jesté mam posledni dotaz k zadavaci dokumentaci ,SPS stavebni Pardubice — dodavka
vybaveni truhlarskych dilen®, konkrétné k zadanym technickym parametrim pro formatovaci
pilu. Jednim z parametrl je ,Motorické nastaveni polohy paralelniho pravitka®. Standardné
je toto FfeSeno prismatickym vedenim (THK vedenim) a nastavenim polohy pravitka pomoci
motoru s encoderem s nekone¢nou Sroubovnici (obdobny systém, ktery se pouziva pro
posuvy u CNC strojll). Mljj dotaz je, zda je pozadovano tohoto feSeni, nebo zda je systém
vedeni a nastaveni ponechan na dodavateli. Dotaz vznaSim z toho ddvodu, Ze jsou i jina
ekonomictéjsi feSeni nastavovani pravitka, ktera ovSem €asem vyZaduji sefizovani a nejsou
tak robustni, jako vySe zmifiované.

Odpovéd: Zplusob nastaveni je ponechan na dodavateli.



Il. Lhata
Dne 22. 6. 2017 rozhodl zadavatel dle § 99 odst. 2 zakona v souvislosti s timto vysvétlenim
o prodlouzeni Ih(ty pro podani nabidek tak, aby od odeslani zmény zadavaci dokumentace
¢inila nejméné celou plvodni délku spolu s pfipoétenim jednoho dne pro opozdéné
uvefejnéni (§ 98 odst. 4 zakona), a to z pdvodniho terminu do 10. 7. 2017 do 10:00 hod. na
novy termin do 3. 8. 2017 do 10:00 hod.

Pfiloha: opravené parametry

V Pardubicich dne 22. 6. 2017 v z. Mgr. Pavel MenS§l|
vedouci oddéleni vefejnych zakazek
PhDr. Jana Hanikova
vedouci kancelafe Feditele ufadu
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