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C - 6 kust UNIVERZALNi HROTOVY SOUSTRUH dilna stary zavod transporta

pracovni prostor

vzdalenost hrotu 1000 mm
max. obézny prdmér stroje nad lozem min 320 mm
obézny primér stroje nad suportem min 160 mm
max. obézny primeér stroje nad mlstkem min 510 mm
Site loZe min 340 mm
draha pojezdu - osa X 250 mm
draha pojezdu - osa Z1 140 mm
Maximalni prirez noze 20x20 mm
hlavni vieteno

otacky vietena volitelné mechanickym razenim v rozsahu 14 - 2500 min-1
vrtani vietena 48 - 56 mm
Vnitini kuZel vietene Morse 6

posuv

volitelny strojni posuv - osa X

0.025 - 3,2 mm/ot

volitelny strojni posuv - osa Z

0.012 - 1.6 mm/ot

posuv nozového suportu

130-170 mm

posuv pri¢ného suportu

170 — 260 mm

fezani zavitd pocet/stoupani

fezani zavitQ, metrické

26/0,25-20 mm

fezani zavith, Whitworth 38/2-160
fezani zavitd, modulové 21/0.125-10 mm
fezani zavitd, diametralni 32/4-160
konik

kuZzel pinoly koniku Morse 5
pramér hrotové objimky koniku 60—70 mm
zdvih pinoly koniku 130 - 180 mm
pricné nastaveni koniku +12 st
vykony pohon

vykon motoru hlavniho vietena 4 -7 kW
napajeci napéti 400V

ZVLASTNI POZADAVKY NA VYBAVENI STROJE :

» digitalni 2- osé odméfovani,
e 3 —cel sklicidlo s pfirubou pr. 200 B6
e sada vyménnych kol pro fezani zavitt

« chlazeni, osvétleni stroje LED zadavani hodnot soufadnic,

» funkce kalkulacky,

e ochrana skli¢idla,

» zalomené loze s mustkem,

* pevny hrot MK5

e redukéni vliozka do vietena z MK6 na MK 5
e sada naradi

e vana na tfisky

» ovladani suportové skfiné vpravo

e navod na obsluhu

Dodavka bude zahrnovat dopravu, ustaveni a pfipojeni stroje.




D - 1 kus UNIVERZALNi HROTOVY SOUSTRUH - dilny stary zivod transporta

pracovni prostor

vzdalenost hrotu 2000 mm
obézny primér stroje nad lozem (max.) 480 az 520 mm
obézny primér stroje nad suportem min 260 mm
obézny primér stroje nad mistkem (max.) min 700 mm
Site loZe min 340 mm
draha pojezdu - osa X 280 a7 310 mm
draha pojezdu - osa Z1 140 mm
Maximalni prirez noze 32x20 mm
hlavni vieteno

otacky vretena volitelné mechanickym razenim v rozsahu 22 - 2000 min-1
vrtani vietena 48 - 56 mm
Vnitini kuZel vietene Morse 6

posuv

volitelny strojni posuv - osa X

0.05-6,4 mm/ot

volitelny strojni posuv - osa Z

0.025 - 3,2 mm/ot

zdvih pfi¢ného suportu 290 -310 mm
zdvih noZového suportu 130 - 150 mm
fezani zavitd pocet/stoupani

fezani zavitd, metrické 29/0, 5-40 mm
fezani zavita, Whitworth 38/1-80

rezani zavitl, modulové

26/0.25-20 mm

fezani zavit(, diametralni

31/2-72

konik

kuZzel pinoly koniku Morse 5
pramér hrotové objimky koniku 60—-70 mm
zdvih pinoly koniku 150 - 180 mm
pricné nastaveni koniku +12 st
vykony pohon

vykon motoru hlavniho vietena 4-6 kW
napajeci napéti 400V

ZVLASTNI POZADAVKY NA VYBAVENI STROJE :

» digitalni 2- osé odméfovani,

e 3 -—cel sklicidlo s pfirubou pramér 250 B6
e 4boka nozova hlava

» Otocny hrot MK 5

e sada vyménnych kol pro fezani zavitt

* led osvétleni

» zadavani hodnot soufadnic,

» funkce kalkulacky,

» ochrana skli¢idla,

e zalomené loze s mustkem,

* pevny hrot MK5

» redukéni vlozka do vietena z MK6 na MK 5




e sada néaradi
e vana na tfisky
* navod na obsluhu

Dodavka bude zahrnovat dopravu, ustaveni a pfipojeni stroje.



E -1 ks UNIVERZALNi KONZOLOVA FREZKA

draha pojezdu - osa X od 900 — do 1200 mm
draha pojezdu - osa Y od 260 — do 280 mm
draha pojezdu - osa Z od 380 — do 450 mm
stolni upinaci plocha min.1300x300 mm
zatizitelnost stolu (max.) 250 kg

pocet drazek T min. 4 ks

drazky T, Sitka 18 mm

T - drazky, vzdalenost 50-70 mm

volitelny strojni posuv v osach X, Y, Z plynule

rychloposuv chod v ose X, Y min 1300 mm/min
rychlost posuvu - osa X, Y min. 20 - 1100 mm/min

horizontalni vieteno

otacky vietena min.30 min? max. 1500 min™*
upnuti vietena ISO 50

vzdalenost osy vietena od upinaci plochy stolu 0-400 mm

vyska stroje max 1900 mm

jmenovity vykon hlavniho motoru max 6 kW

hmotnost stroje max 3000 kg

POZADAVKY NA VYBAVENI STROJE :

e Méfitka v podélné a pFicné ose v metrické soustavée

* Moznost sousledného frézovani

* Nataceni podélného stolu + 45°

» Konstrukce stroje je uzptisobena k dodate¢né montazi déliciho pfistroje s nahonem,
odvozenym od strojniho posuvu stroje.

e Stroj je kompatibilni s technologickym parkem a nastrojovym vybavenim zadavatele.

» Kalené vodici plochy

»  Centralni mazani

e Jednoduché ovladani od mista obsluhy

»  Plynulé nastaveni posuvt

» Bezpecnostni kryt a kryt pracovniho prostoru

e Osvétleni pracovniho prostoru

* Napéjeni 400 V /50 Hz

» Navod na obsluhu a Udrzbu stroje, prohlaseni o shodé CE, protokol presnosti

POZADOVANE PRISLUSENSTVi KE KAZDEMU STROJI

Vieteno ISO 40, strojni svérak pevny 125 mm, pruzné ustavovaci podlozky.
Dodavka bude zahrnovat dopravu, ustaveni a pfipojeni stroje.

DALSI PRISLUSENSTVi K FREZOVACIM STROJ UM:

» K5 frézkam nastavby na vertikalni frézovani s vietenem ISO 40 véetné odklapéce pro snazsi
vyménu.
e K jedné frézce obrazeci hlavu véetné odklapéce pro snazsi vyménu.



F-1ks KONZOLOVA FREZKA VERTIKALNI

draha pojezdu - osa X

od 900 — do 1200 mm

draha pojezdu - osa Y

od 260 — do 300 mm

draha pojezdu - osa Z

od 380 — do 450 mm

stolni upinaci plocha

Min.1300x300 mm

zatizitelnost stolu (max.) 250 kg
pocet drazek T min. 4 ks
drazky T, Sitka 18 mm

T - drazky, vzdalenost 50-70 mm
volitelny strojni posuv v osach X, Y, Z plynule

rychloposuv chod v ose X, Y

min 1300 mm/min

rychlost posuvu - osa X, Y

20 - 1100 mm/min

rychlost posuvu - osa Z

5- 300 mm/min

vertikalni vieteno

otacky vietena

min.30 min? max. 1500 min*

upnuti vietena ISO 50
vysuv pinoly 70—-80 mm
natoceni hlavy +45°
vzdalenost cela vietena od upinaci plochy stolu 80-520 mm
jmenovity vykon hlavniho motoru max 6 kW
hmotnost stroje max 3000 kg

POZADAVKY NA VYBAVENI STROJE :

» Frézovaci trn dlouhy ISO 50 x 32 x 40 v€etné upinacich Sroubd trni

» Méfitka v podélné a pficné ose v metrické soustave

* MozZnost sousledného frézovani

» Konstrukce stroje je uzptisobena k dodate¢né montazi déliciho pfistroje s nahonem,
odvozenym od strojniho posuvu stroje.

»  Stroj je kompatibilni s technologickym parkem a nastrojovym vybavenim zadavatele.

» Kalené vodici plochy

* Centralni mazani

» Jednoduché ovladani od mista obsluhy

»  Plynulé nastaveni posuvt

e Bezpecnostni kryt a kryt pracovniho prostoru

e Osvétleni pracovniho prostoru

* Napajeni 400 V /50 Hz

» Navod na obsluhu a Udrzbu stroje, prohlaseni o shodé CE, protokol presnosti

POZADOVANE PRISLUSENSTVI KE KAZDEMU STROJI

Vieteno I1SO 40, strojni svérak pevny 125 mm, ustavovaci podlozky

Dodavka bude zahrnovat dopravu, ustaveni a pfipojeni stroje.



G -Specifikace spektrometru

Analyza chemického sloZeni matefialokamzité ptfazeni normy, pozitivni materialovou identifikaci,
kontrolu kvality.

Schopnost rtit materidly vysoko legované,istirt legované a nizkolegované, neznamé slitinyikov
superslitiny a dle konfigurace i drahé kovy.

Dodavka bude obsahovat kalibrace spektrometru §gohny niiené prvky.

PouZiti pro analyzu hotovych vyrolkpolotovafi libovolného tvaru a rozénu i kovového Srotu getns
kovovych Spon.

Vystupem rgieni je ndzev odpovidajici materialové normy a pmagsni koncentrace nasledujicich prvk
Mg, Al, Si, P, STi, V, Cr, Mn, Fe, Co, Ni, Cu, Zn, Zr, Nb, Mo, Hf, Ta, W, Re, Pb, Ag, Sn, BiSb, Au,
Pd, Pt, Cds moZnosti dopkni o dalSi prvky.

Pristroj se bude automatickyistartu nastavovat a bude nezavisly na okolnbtepl

Pred vlastnim réfenim obsluha nebude muset nic nevybirat, vSe peoyddtroj automaticky, ihned po
spuséni zane netit.

Plynule pl# uzZivatelsky Ize definovat délky &reni pro jednotlivé faze testu (plynule od 1lriig do 600
VEefin).

Hmotnost maximal& 2 kg

Prachotsné provedeni odoIin&& béZnym powtrnostnim viivim.

Pristroj musi mit integrovany digitalni barometr @majiS€ni dlouhodobé spravnosti vysladkii zmeénach
atmosférického tlaku.

Je pozadovano, abyiptroj automaticky za pomoci vesta¢ého digitalniho barometruripkazdém ndteni
pln¢ automatizovatibez zdsahu uzivatele proved| korekci na aktuandetricky tlak.

Automatické uvedeni tlaku u kazdéheraného vysledku v mbar.

Pristroj bude vybaven internim akceler&mem pro automatické probuzerfigiroje a automatické uspari p
necinnosti.

Automaticka zmina orientace obrazovkyimtypickych polohach #teni.

Lithium lon baterie se zvySenou kapacitou a vybeterie minimala 7 hodin.

MozZnost vynény baterii za zaloZni za chodiigiroje s indikaci na displeji bez nutnosti vypinarez ztraty
uloZzenych dat.

Soutasti fFistroje bude docking station, unigici udrzovat dlouhodabpristroj v pohotovostnim reZimu, k
okamzitému ni‘eni, kdy sotasré nabiji baterii umighou v fFistroji.

Software ovladan pomoci dotykového displeje neh@jpion kurzorovych klavesifstroje.

Na piimém slunci dote ¢itelny dotekovy LCD displej.

Navod na obsluhu a ovladaci softwaréegtire.

Analyticky software:

Moznost prohliZzet vysledkyifmo z analytického softwaru.

Porovnavat vysledky s materialovymi specifikacesmportovat vysledky a spektra ve forméatech
kompatibilnich s MS Office.

MozZnost uloZeni vice jak 100 000 vyslédkjejich spekter ve vriiti pantti spektrometru bez nutnosti
rozSrovani paniti spektrometru kartodi jinym zpisobem. Ke kazdémudfeni moznost zadat dapljici
volitelné identifik&ni Udaje a informace.

Rozhrani:

USB, Bluetooth, kabel proienos dat do PC,fenos dat a moZnost bezdratového tisku pomoci rozhra
Bluetooth.

PoZadavek na integrovanou uZivatelskgpinatelnou kolimaci z pIné velikosti (min 9mm) kidimované
velikosti (max 3mm) za pomoci jednoduchého kliknmi obrazku kamerytimo na displeji fistroje —
kontrola oblasti bude provedengep fluorescemi tegik.

Zdroj zareni:
rentgenka, maximalni nag 40kV, budici proud minimai200uA. Vykon rentgenky min 4 W

Detektor: SDD



