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D.1.2.3. SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENi
D.1.2.3.1 Vseobecné

Predmétem strojné-technologické ¢asti MVE Chroustovice jsou nasledujici prace a dodavky:

PS 01 — Technologicka ¢ast strojni

DPS 01.1 Privod vody
DPS 01.2 Strojovna MVE

D.1.2.3.1.1 Normy a standardy

Zafizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a nabidkovymi
dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.1.2.3.1.2 VsSeobecné pozadavky

Pfi feSeni budou respektovany vSeobecné poZadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

o Bezpectné, spolehlivé a pIné funkéni technologické zafizeni. Soustroji budou dodana
v provedeni, které zaru€uje plné automaticky provoz bez dozoru.

e Provoz, udrzba, kontrola a Fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat pozadavkim
prislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpecnostnich pfedpist pro obsluhu a
provoz zafizeni

e Zafizeni musi vyhovovat pozadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivim v jednotlivych prostorach instalace. Materidlové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrZzeno s ohledem na pracovni prostfedi. VeSkeré dodavky a montazni
prace budou z hlediska pozadavku kvality definovany normovymi standardy vécné pfisluSnych
norem.

o Navrh a zatfidéni ocelovych konstrukci spolu s poZadavky na tvarovou a rozmérovou presnost
provede zhotovitel a bude korespondovat mj. s poZzadavky fady norem CSN EN 1090-2, stejné
tak bude odpovidat kvalita provedeni svarovych spoju s dolozenim pfislusnych certifikatd o NDT
zkouskach v rozsahu odpovidajicich tfidé provedeni OCK.

o Dodavatel garantuje, Ze soustroji bude spolehlivé pracovat v zadaném pracovnim rozsahu a pfi
téchto provoznich podminkach nebudou pfekrofeny stanovené limity hluku — tj. garantované
hodnoty hladiny hluku musi byt v souladu s pFisluSnymi nafizenimi a vyhlaSkami (napf. Nafizeni
vlady 148/2006 Sb., 9/2002 Sb. a 502/2000 Sb., 272/2011 Sb.) a vibraci — pro hodnoty vibraci
je tfeba dodrzet doporugené hodnoty uvedené v ptiloze CSN I1SO 10816-5 a CSN I1SO 7919-5.

e Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyménovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

e Z dodavky je nutno vyloucit materidly poSkozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochazelo ke znecistovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami..

e Natéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpist odpovidajicimi natérovymi systémy.
Spojovaci materialy rozebiratelnych spojl (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z materidll, které zarudi jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
Pfirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoS$lo k pfipadné mozZnosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zplUsobuje korozi. Spoje budou zabezpec€eny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni nebo ekvivalentnim zplsobem. Tésnéni pfirubovych spoju budou bezazbestova.

e Potrubi budou opatfena oznalenim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média,
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armatury budou ocislovany béznym zpusobem dle schématu.
e Provozni podminky

o vnitfniho prostfedi ve strojovné objektu - teplota vzduchu a relativni vlhkost — minimalni
+5°C, maximalni +40°C, vihkost max. 80% pfi +20°C.

o venkovniho prostfedi - teplota vzduchu a relativni vlhkost — minimalni - 20°C,
maximalni +25°C, vlhkost max. 100% pfi +15°C.

e Soucasti dodavky jsou veskeré prvni olejové napiné a mazaci tuky pohonu, hfideli apod.

e Zhotovitel vramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, kterd bude mimo jiné
obsahovat realiza¢ni projekéni dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni na stavbé,
pozadované vykresy, zpravy, specifikace dodavek, kompletni konstrukéni dokumentaci strojni
¢asti v€etné kusovnik, detailt a sestav a pfislusné vypocty.

e Soucasti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkousek, testll a uvedeni zafizeni do provozu
v&. provedeni veskerych zkousSek, skuteéného uvedeni do provozu a zaskoleni obsluhy.

e Po uspédné provedenych zkouskach pfeda zafizeni objednateli vcetné dodavatelské
dokumentace (navody k obsluze a udrzbé, revize, prohlaseni o shodé atd. dle smlouvy).

D.1.2.3.1.3 Protikorozni ochrana
Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

e U vsech dilu expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodé. Po montdzZi na stavbé se provedou opravy
poskozeni natérl nebo povrchova ochrana mist bez natérl dana technologickym postupem
(svarovani pfi montazi). Na stavbu bude dodano potfebné mnozstvi barvy pro opravy natéru po
montaZzi.

e U ¢asti, kde je uvazovano svafovani na stavbé bude proveden pouze zakladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu dodano potfebné mnoZstvi
natérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

o VeSkeré pfislusenstvi, jako napf. Cerpadla, motory, pohony, je tfeba chranit proti korozi podobné
jako hlavni Casti agregatu, popf. je jiz v nalezitém chranéném provedeni dodat. V pfipadé
rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny souhlas odbératele.

e Trubkovani z uhlikové oceli bude kompletné& natfeno po montazi na stavbé, natérové hmoty
budou soucasti dodavky.

e Plochy ocelovych konstrukci, které se po montazi zabetonuji, nebo ¢aste¢né zabetonuiji:
o povrchy ¢asteéné zapusténé do betonu budou natieny do hloubky 100 mm v betonu

o ostatni povrchy budou ocistény a odmastény, piskovany do kvality Sa 2 %2 v souladu
se standardem ISO 8501-1, a drsnosti 50+75 um v souladu se standardem 1SO 8503- 1

o plochy do betonu budou bez natéru

e Zinkovana nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montazi budou opatfena polepem
(znaCenim) v barvé odpovidajici druhu média.

e Zarové pozinkovani - o&i$téni kovu opiskovanim + vrstva zarového pozinkovani o minimalni
sile vrstvy 85 um na bazi Ti-Zn bez dalSiho poZadavku na povrchovou upravu.

o Natérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobcll) a systém povrchové ochrany, v€etné
zpUsobu kontroly, budou soucasti nabidky. V dokumentaci zhotovitele budou dale upfesnény
postupy pfi odstrafiovani starych natérd, podminky pro provadéni zarového nastfiku, zpusobu
kontrol pfi provadéni natéra a predlozeny technologické postupy aplikaci.

e Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:
— CSN IS0 8501 — Priprava ocelovych povrchll pred nanesenim natérovych hmot
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— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
chranénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
e Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03 8762.

Vseobecné pozadavky na ochranu pred korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrZzeny veSkeré pfedpisy vyrobce resp. dodavatele pro jednotlivé
natérové systémy. Dodavatel navrhne v ramci nabidky natérovy systém pro zafizeni na zakladé svych
nejlepsich zkuSenosti a v navaznosti na stavajici pouzité natérové systémy.

Natéry budou provedeny dle pfislu$nych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 az 9) a predpist
dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle pracovniho
prostfedi zafizeni - stupen korozni agresivity pro atmosféru - C4 — vysoka.

Pro konstrukce ponofené do vody jde predevSim o zonu pod ponorovou resp. zonu se stridavym
ponorem dle CSN EN ISO 12 944-2 - stupen agresivity pro vodu - Im1 — sladka voda (pozadovana
vysoka zivotnost — min tl. natéru 500 uym).

Natérovy systém bude pfed zaCatkem praci pfedloZen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouziti natérového systému odpovidajici zivotnosti novych
ochrannych povlak( vysoka H — tj. minimalni zivotnost 15 let, v souladu s CSN EN ISO 12944-5.

Pro natérovy systém je tfeba dodrzet pozadavek CSN EN 12 944-3 na Gpravu ostrych hran konstrukce
a jejich zaobleni ve vztahu k PKO pfed nanasenim natérového systému.

Doporucené tloustky natéri (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému natérovému systému dodavatel pfeda naleZitou dokumentaci, ktera musi nejméné
obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natérd, referencni listy apod.

Barevné provedeni

o Zakladni barevné feseni:

e Turbina + dalSi vnéjsi natéry strojniho zafizeni - modra RAL 5010
e Prvky regulace - Cervena RAL 3000
e Generator - cervena RAL 3000
e Olejové potrubi - oranz RAL 2000

e Poklopy, kryty - Seda RAL 7030

D.1.2.3.1.4 Zkousky a uvedeni do provozu

Provedeni veskery pfislusnych a pfedepsanych zkouSek s pfedanim dokumentace o provedenych
zkouskach a jejich vysledcich (zaznamy zkousSek, protokoly a pod.) je obsazeno v dodavce zhotovitele.
Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajisténim testl kvality a prejimky zafizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup zakaznika a informovat ho
o terminech provadénych testl ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni po modernizaci zafizeni bude realizovano na zakladé programu, ktery
zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem. Rozsah zkouSek a pfejimek ve vyrobé
zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a
atestU.

Zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci zafizeni. Zafizeni musi
prokazat, ze plni vSechny pozadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN, pozadavky distribu¢ni
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spole¢nosti a poZadavky provozovatele VD.

Jedna se o pfedevSim o nasledujici zkousky:
—  zkou$ky ve vyrobnim zavodé (materialové, rozmérové, subdodavky,..)
— montazni zkousky (kontrola vuli, souososti,..)
— individualni zkouSky (suché, mokré)
— predkomplexni
— komplexni zkousky

Komplexni vyzkou$eni v pfedpokladané délce 72 hodin nepferuSovaného provozu bude provedeno dle
programu, ktery bude projednan mezi objednavatelem a zhotovitelem pfed zahajenim zkouSek.

Soucasti dodavky zhotovitele je rovnéz zaskoleni obsluhy.
Provoz technologického zafizeni bude zahajen po Uspésném provedeni komplexnich testa.

D.1.2.3.1.5 Pozadavky na dokumentaci

Soucasti dodavky bude vypracovani kompletni realiza¢ni projekéni a konstrukéni dokumentace (sestavy
zafizeni, podsestavy a detaily konstrukénich celkl, kusovniky, vykresy vyrabénych a dodavanych ¢asti),
plan zkousek a uvedeni do provozu, navod na obsluhu a udrzbu zejména technickoprovozni doporucéeni
v Ceském jazyce, vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni.

Veskera dokumentace bude pfedana v tiStené a digitalizované formé.

Vykresy budou v AutoCADu verze 2010 a vysSi, texty budou ve MS WORDu verze 2003 a vyssi a
tabulky v MS Excel verze 2003 a vyssi, vzdy v originalnich souborech (*.dwg, *.doc resp. *.docx, *.xls
resp. *.xIsx, ...).

D.1.2.3.1.6 Predmét dodavky

Dilo bude provedeno podle platnych pravnich predpis( a technickych norem, platnych v Ceské republice
v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Pfedmét dila zahrnuje zejména:

. Vypracovani realizacniho projektové a konstrukéni dokumentace véetné vyrobni
dokumentace

. Navrh a vyrobu nového zafizeni v&. zajisténi subdodavek

. Dopravu zafizeni na stavbu

. Dodavku a montaz zafizeni

. Provedeni veskerych zkousek

. Uvedeni do provozu a zaskoleni obsluhy

. Ugast dodavatele na méFeni garantovanych parametrii

. Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni

. Vypracovani a predani privodni dokumentace — tj. pfedev§im navodl pro provoz,

obsluhu a udrzbu zafizeni
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D.1.2.3.2 Seznam zarizeni

Technické parametry pro jednotliva zafizeni popsané dale ve strojni €asti jsou (neni-li vyslovné
stanoveno jinak) uvedeny jako orientacni hodnoty.
Navrh pfesnych parametru provede, resp. upfesni nabizejici.

Poznamka:

e Veskeré zafizeni uvedené v pfedkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referencni zafizeni, ur€ujici minimalni technicky standard, resp. zakladni technické viastnosti. Volba
konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ¢eskymi normami a
jinymi zakonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléha schvaleni investora.

e Kazda polozka obsahuje (neni-li uvedeno jinak) kompletni navrh, zpracovani technické konstrukéni
a vyrobni dokumentace, vyrobu, dopravu a instalaci zafizeni na dile, uvedeni do provozu v¢.
provedeni pfislusnych zkousek a zaskoleni obsluhy.

e Samostatné bude v soupisu praci uvedena polozka zahrnujici kompletni zpracovani realizacni
dokumentace, zpracovani navodd pro obsluhu a udrzbu zafizeni, zpracovani planu zkousek a
uvadéni do provozu a zpracovani dokumentace skute¢ného provedeni zafizeni.

D.1.2.3.2.1 DPS 01.1 Pfrivod vody

Pol.¢.01.1 Jemné cesle
1 sada — Jemné cesle na vtoku k turbiné

Kompletni dodavka a montaz jemnych €esli na vtoku do turbiny, konstruovanych pro nasledujici

zakladni technické parametry: *)
— svétly profil Cesli na vtoku (BxH) cca1,4x1,5m
— rozmeéry prutl cca 80 x 8 mm
— délka prutl cca 1,80 m
— vzdalenost mezi pruty cca 30 - 45 mm
— sklon ¢eslic cca72°
— dimenzovani na max. pretlak cca2,5myv.sl.
Pozn.:  *) hodnoty upresni dodavatel dle navrhu turbiny a cesli

Soucasti dodavky Cesli je rovnéz oplechovani plochy nad ¢eslemi (cca 1,4 x 1,7 m) v€. pfepadové hrany
do sbérného Zlabu shrabk.

K dodavce naleZi kotevni ramy v&etné kotevniho a spojovaciho materialu.
Cesle musi byt konstruovany pro montaz resp. demontaz po &astech — tj. po jednotlivych sekcich.
Material: Cesle — konstrukéni ocel Zarové pozinkovana,

spojovacich ¢lanky — nerez.

Pol.6.01.2 Cistici stroj éesli

2 sady - Cistici stroj jemnych &esli

Kompletni dodavka a instalace stacionarniho Cisticiho stroje jemnych Cesli, Sifky 1400 mm,
s hydraulickym nebo kombinovanym hydraulickym/motorovym ovladanim, skladajici se z konzoly
vCetné kotevniho ramu a teleskopického ramene se Skrabkou.

Predpokladané zakladni parametry :
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— usporfadani ramenovy, stacionarni
— S§ifka Skrabky 1,40 m
— délka prutt Cesli cca 1,80 m
—  zdvih Skrabky cca32m

K dodavce nalezi veskeré pfislusenstvi (hydraulicky agregat umistény ve strojovné, v&. rozvodd,
topného télesa, ovladaci a fidici systém v€. potfebnych koncovych spinacll), montazni, kotevni,
spojovaci a tésnici material.

Material Cisticiho stroje — konstrukéni ocel Zarové pozinkovana.

Popis a poZadavky na Cistici stroj:

o Pfedpoklada se osazeni ramenového stacionarniho Cisticiho stroje s hydraulickym nebo
kombinovanym hydraulickym/motorovym ovladanim.

o Cistici stroj bude pracovat automaticky (s automatickym zdvihem a vysypanim shrabk(i do
Zlabu), poloautomaticky nebo ru¢né.

o Automatika Cisticiho stroje umoZznuje pracovat v Easovém cyklu s mozZnosti nastaveni.
e Automatiku &isticiho stroje zajistuje RS MVE
e Zkou$ky a kontroly:
— bude provedena funkéni zkouska Cinnosti Cisticiho stroje v€. vSech rezimd provozu
e V3echen spojovaci material je poZadovan v materialovém provedeni z nerez oceli

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v prabéhu pfejimky.

e Technickd dokumentace a vypolty — minimalné nasledujici dokumenty, které musi byt
dolozeny:
— budou pfedany pfislusné certifikaty a zaznamy zkousek
— bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace vcetné specifikace materidlu a
pozadavkl na provoz a udrzbu tohoto zafizeni

Pol.¢.01.3 Provizorni hrazeni vtoku

1 sada — Provizorni hrazeni vtoku
Kompletni dodavka a montaz vybaveni drazky provizorniho hrazeni vtoku pfed vtokem do MVE.

Zakladni parametry provizorniho hrazeni vtoku :

— hrazeny otvor - svétla Sifka ..................... cca 2,50 m
- VYSKA. .o cca2,20m
— délka vedeni hradidel ............cccccoeeeneee cca2,20m
— dimenzovani na max. pretlak .................. cca 2,00 mv.sl.

Manipulace: Jednotlivé hradici desky jsou zasouvany do dréaZky postupné pomoci autojefabu a zvedaci
traverzy. Hradici desky tésni mezi sebou prahovym gumovym té&snénim. Zahrazovani probiha do
vyrovnanych hladin.

Vyhrazovani: horni hradidlo se pozdvihne o plnici polohu a po vyrovnani hladin probéhne kompletni
vyhrazeni.

Sada sestava z nasledujicich hlavnich ¢asti :

— 1 sada - boc¢ni vedeni zhotovené z valcovaného profilu a s pfivafrenym protivedenim.
Dosedaci plochy jsou upraveny pro vedeni hradidel. Material: vedeni — konstrukéni
ocel
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— 1 sada - dolni dosedaci prah tvofeny z valcovaného profilu
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té&snici material.

Poznamka: hradidla provizorniho hrazeni vtoku nejsou soucasti dodavky. Predpoklada se pouziti tramu
nebo Al profilti, Jednotlivé hradici prvky budou zasouvany do drazky postupné rucné nebo
pomoci mobilniho zdvihaciho zafizeni. Zahrazovani probiha do vyrovnanych hladin.

Pol.¢.01.4 Uzavér proplachovaci jalové propusti

1 sada — Stavidlovy uzavér proplachovaci jalové propusti, kompletni dodavka a montaz.

Zakladni parametry stavidlového uzavéru proplachu:

— hrazeny otvor - svétla Sifka cca 0,80 m
- vyska cca 1,20 m
— délka vedeni cca 5,10 m
— dimenzovani na max. pretlak cca 3,50 mv.sl.

Kompletni stavidlovy uzavér sestavajici z nasledujicich hlavnich ¢asti :
— 1 sada - vedeni tabule — bo¢ni vedeni, doIni a horni prah, provedené jako svafenec
z vélcovanych profild a nerezové tésnici liSty - plochy. Material: vedeni — €asti
v betonu - konstrukéni ocel, ¢asti (plochy) vystavené pusobeni vody a stfidavé vody
a vzduchu budou z materialu nerez.
— 1 ks - kompletni stavidlova tabule — v provedeni jako svafenec z valcovanych profilt a plech(
z konstrukéni oceli, t&snéni pryzové profilové, dosedajici na nerezové tésnici plochy
vedeni.
— 1 sada - zdvihaci mechanismus stavidlové tabule — sestavajici z el. servomotoru, pfevod,
ovladacich ty&i, kompletni v&. ramu, lozisek, pfisluSenstvi, ovladacich prvku
a snimacl koncovych poloh a snimace polohy s vystupem 4-20 mA integrovanych
do servomotoru atd. Pfedpokladana vytahovaci sila cca 25 KN.
Manipulace: Hradici deska jalové propusti je ovladana stavidlovym elektrickym zdvihacim
mechanizmem. Desky t&€sni gumou na boéni nerezovou listu a na listu horniho a spodniho prahu.
Zahrazovani probiha do proudici vody — do pruatoku.
Vyhrazovani: Za jednostranného pietlaku vody.
Hmotnost stavidla musi byt dostatecna, tak, aby v soucinnosti se stavidlovym mechanizmem byla
schopna zavfit do prutoku. Stavidlo bude mit moznost ,dovazeni“ pomoci pfidavného zavazi apod.

K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té&snici material.

Material: vedeni, tabule, mechanismus — konstrukéni ocel s natérem, tésnici plochy a plochy ve styku
s vodou — nerez, spojovaci material — nerez.

Popis a poZadavky na stavidlo proplachu:

o Pfedpoklada se instalace kompletniho stavidla proplachu ovladaného zvedacim mechanismem
s pfevodovkou a elektrickym servopohonem

e V3echen spojovaci material je poZadovan v materialovém provedeni z nerez oceli
e Ovladani bude ruéni mistni zasahem obsluhy z ovladaci skfiné nebo dalkové ze RS
e Zkou$ky a kontroly:
— bude provedena funkéni zkouska ¢innosti stavidla vE&. zjisténi prisaku v uzaviené poloze

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v prabéhu pfejimky.

e Technickd dokumentace a vypolty — minimalné nasledujici dokumenty, které musi byt
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dolozeny:
— budou pfedany pfislusné certifikaty a zaznamy zkousek.

— bude poskytnuta pFislusna vykresova dokumentace vcetné specifikace materialu
a pozadavku na provoz a udrzbu tohoto zafizeni

Pol.¢.01.5 Uzavér proplachovani Zlabu shrabku

1 sada — Uzavér proplachu zlabu shrabkt, kompletni dodavka a montaz.

Zakladni parametry uzavéru proplachu Zlabu:

— hrazeny otvor - svétla Sifka x vyska cca 0,150 x 0,150 m
— délka vedeni cca2,40m
— dimenzovani na max. pretlak cca 2,0 mv.sl.

Kompletni vietenové Soupatko sestavajici z nasledujicich hlavnich ¢asti :

— 1 sada - vietenové Soupatko kompletni sestavajici z vedeni, kotevniho ramu k montazi na
sténu a tabule s tésnénim, provedené jako svafenec z konstrukéni oceli, tésnéni
pryzové profilové, dosedajici na tésnici plochy vedeni.

- 1 sada - ovladaci mechanismus — sestavajici z el. servomotoru, pfevod(, ovladacich tyci,
kompletni v&. prodlouzeného ovladani, lozisek, stojanu kotevni ploSiny
a pfisluSenstvi, ovladacich prvk( a snimact koncovych poloh integrovanych do
servomotoru atd.

Zahrazovani probiha do proudici vody — do pruatoku.
Vyhrazovani: Za jednostranného pietlaku vody.

K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a tésnici material.

Material: vedeni, tabule, mechanismus — konstrukéni ocel, Zarové zinkovano, spojovaci material —
pozink.

Popis a poZadavky na stavidlo proplachu:

e Pfedpoklada se instalace kompletniho uzavéru ovladaného zvedacim mechanismem
s pfevodovkou a elektrickym servopohonem

e Ovladani bude ruéni mistni zasahem obsluhy nebo dalkové ze RS
e Zkou$ky a kontroly:

— bude provedena funkéni zkouska Cinnosti uzavéru ve. zjisténi prasakl v uzaviené
poloze

e  Systém povrchové ochrany pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizpisobeny zakladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v prabéhu pfejimky.

e Technickd dokumentace a vypolty — minimalné nasledujici dokumenty, které musi byt
dolozeny:

— budou pfedany pfislusné certifikaty a zaznamy zkousek.

— bude poskytnuta pFislusna vykresova dokumentace vcetné specifikace materialu
a pozadavku na provoz a udrzbu tohoto zafizeni
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D.1.2.3.2.2 DPS 01.2 Zafizeni strojovny MVE

Pol.¢.02.1 Uzavér pred turbinou

1 sada — Uzavér pred turbinou, kompletni dodavka a montaz.

Pfed turbinou bude instalovan uzavér turbiny — noZové Soupatko DN 800, PN 0,5, ovladany el.
servomotorem, ktery slouzi pro odstaveni turbiny z provozu.

Zakladni parametry uzavéru:

— hrazeny otvor DN 800

— dimenzovani na max. pretlak cca 5,00 mv.sl.
Predpoklada se zahrazeni do vyrovnanych hladin, vyjimecné v pfipadé havarie do pratoku.
Vyhrazovani - za jednostranného pfetlaku vody pozvednutim do plnici polohy (cca 40 - 50 mm) a po
vyrovnani tlakd hladin se dokon¢i zdvih tabule RZ.
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té&snici material.
Material: vedeni, tabule, mechanismus — konstrukéni ocel s natérem, tésnici plochy a plochy ve styku
s vodou — nerez, spojovaci material — nerez.

Popis a poZadavky na stavidlovy rychlozdvér:

o Pfedpoklada se instalace kompletniho uzavéru ovladaného elektrickym servomotorem.
e V3echen spojovaci material je poZadovan v materialovém provedeni z nerez oceli

e Ovladani uzavéru bude dalkové ze RS nebo ruéni z ovladaci skfing zasahem obsluhy (viz &ast
elektro PS 02)

e Zkou$ky a kontroly:

— bude provedena funkéni zkouska Cinnosti uzavéru veE. zjisténi prasakl v uzaviené
poloze
o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v prabéhu pfejimky.

e Technickd dokumentace a vypolty — minimalné nasledujici dokumenty, které musi byt
dolozeny:

— pfislusné certifikaty a zaznamy zkouSek, zvlasté pak s ohledem na predepsané
dokumenty pfedavané s tlakovym hydraulickym zafizenim

— schéma rozvodl hydraulického oleje

— celkové vykresy jednotlivych celkll a ¢asti hydraulického systému (Cerpaci agregat,
vykresy vedeni potrubi v€etné rozmérd, vili mezi svary a tvary svar(, navazovani
jednotlivych dild)

— bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace vcetné specifikace materialu a
pozadavkl na provoz a udrzbu tohoto zafizeni

Pol.¢.02.2 Turbina

1 sada — Horizontalni pfimoprouda Kaplanova ,,S* turbina

Kompletni dodavka a montaz horizontalni pfimoproudé Kaplanovy ,S* turbiny v nize specifikovaném
rozsahu, s regulovatelnym obéZnym a rozvadécim kolem Rozvadéci kolo sou€asné slouzi i jako
provozni a bezpecnostni uzavér. Turbina je navrzena pro pfimé spojeni s horizontalnim asynchronni m
generatorem a je ur€ena pro automaticky bezobsluzny paralelni provoz se siti.
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Turbina je konstruovana pro nasledujici zakladni parametry:

— pramér OK D = cca400 mm *)
— otacky - jmenovité n = cca750 min' *)
- - prubézné np = cca min™’! *)
— Cisty spad - navrhovy Hn = 3,06m

- - minimalni Hmin = 3,1m

- - maximalni Hmax = 2,9 m *)
— pritok - navrhovy Qn = 0,5mds™

- - minimalni Qmin= 0,15 m3.s’

- - maximalni Qmax = 0,6 m3.s! *)
— maximalni vykon (na hfideli turbiny) Ptmax = cca 16 kW *)
— kota osy obé&zného kola cca 253,60 m n.m. *)

*) hodnoty upresni nabizejici

Rozsah a hranice praci a dodavek:
Turbina sestava z nasledujicich zakladnich ¢asti:
e Obézné kolo se servomotorem

1 ks - obézné kolo (OK) se servomotorem obézného kola (SM OK) a s obé&znymi lopatkami
prestavitelnymi pomoci servomotoru OK. Lopatky kola jsou vyrobeny z nerez materialu (minimalné COR
— CrNi 13.4 — napf. G-X 5 Cr Ni 13.4 dle DIN 17445 nebo ekvivalent) a jsou uloZzeny v samomaznych
pouzdrech. SM OK je zasobovan tlakovym olejem pfes regulacni objimku/rozdélovaci hlavu, ktera je
uchycena na turbinovém hfideli.

e Hridel turbiny

1 sada — hfidel turbiny (provedeni z. konstrukéni oceli). Hfidel je na obou koncich opatfena pfirubami a
je upravena pro regulacni hlavu/objimku. Soucasti hfidele jsou i spojovaci Srouby a koliky pro spojeni
s OK a spojkou generatoru.

HFfidel bude navrZzena tak, aby pfenesla maximum vykonu turbiny a musi pracovat v celém rozsahu
otacek az po maximum pfi priibéznych otacek bez skodlivych vibraci.

e Tésneéni hridele
1 sada — tésnéni hfidele turbiny v naboji
1 sada — tésnéni hfidele turbiny v koleni savky
Kompletni tésnéni hfidele vE&. pfFisluSenstvi (rozvody, armatury, uzavéry, odpadni potrubi atd).

o Labyrintovda a mechanicka ucpavka v provedeni axialnim, bezudrZzbova, otéruvzdorna, s
dlouhou Zivotnosti je upfednostiovana. Pfednostné je poZadovana ucpavka pracujici bez
nutnosti pfivodu filtrované vody pfes ucpavku. Konstrukce ucpavky bude obsazena v nabidce.

o Deélené kruhy — ostfikovaci — provedeny z nerezu (mat. 17 246, 17 248), tésnici plochy opatfeny
keramickym nastfikem. Z nerezu provedeny i kryty a odpadni potrubi pro odvedeni prisakl z
ucpavky, které je zavedeno do prosaklé vody a je sou&asti dodavky turbiny. Kotveni potrubi je
provedeno do uchytek (nerez + plast). Pfipadny zvySeny prUsak ucpavkou indikovan
proudoznakem. VeSkery spojovaci material ucpavky bude v provedeni nerezovém.

e Turbinové lozisko

1 sada — loZisko hfidele turbiny v naboji
1 sada — loZisko hfidele turbiny v koleni savky
Kompletni loziska vCetné pfislusenstvi, systému mazani, potfebnych krytl, odstfikovacich krouzkl a
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spojovaciho materialu. Teplota loZiska bude snimana snimaci teploty — zapojeni do automatiky
soustroji.

Pfedpoklada se, Ze loZiska turbiny budou valiva, mazana a chlazena olejem. LozZiska budou vybavena
Cidly teploty PT100. LoZiska budou konstruovana pro zachyceni radialni i axialni sily, pokud pfi provozu
soustroji, tak pfi vypadku soustroji. Z turbinového hfidele nebude na hfidel generatoru pfenaseno Zadné
axialni zatizeni.

e Diagonalni rozvadéc

1 sada — kompletni rozvadéci kolo (RK) diagonalni, sestavajici z rozvadécich lopatek ulozenych
v samomaznych pouzdrech, z mechanismu rozvadéc&e, regulacniho kruhu, dvojinného servomotoru
rozvadéce, v€etné kotveni a snimani polohy (kontinualni + koncovy spinac) a potfebného spojovaciho
a tésniciho materialu.

Rozvadéci kolo (RK) musi byt provedeno jako provozni uzaveér — tj. musi bezpecné uzavfit pratok pres
turbinu. Maximalni hodnota prisaku pfes uzavfieny rozvadéc je max. 0,1 I/s. Pfi uzavieném rozvadédi
(RK) nesmi prusak zpuUsobit otaceni OK!

Rozvadéc turbiny a regulaéni mechanizmus

o Vnitini a vnéjsi strana rozvadéce turbiny bude kulovitého tvaru, aby byly zaru€eny co mozna
nejmensi spary mezi rozvadécimi lopatkami turbiny a vnitfnim resp. vn&j§im kruhem
rozvadéciho kola. Rozvadéc (uzavér turbiny) bude regulovatelny v axialnim sméru vymezeném
vnéjsi a vnitfni vuli. Turbinovy rozvadé¢ bude navrzeny k regulaci pratoku vody turbiny a
zaroven bude slouzit jako uzavér tak, aby uc¢inné zabezpecil minimum prasakl v pfipadé
uzavieného rozvadéce turbiny.

o Rozvadé¢ bude ovladan regulacnim kruhem. Regulaéni kruh bude fizen zménou polohy
hydraulického servomotoru, otevirani a zavirani b&éhem fizeni provozu turbiny a pfi rychlém
zavirani (pfi poruse).

o Regulaéni mechanizmus bude opatfeny moznosti blokovani v pozici ,ZAVRENO* a
,OTEVRENO*. Rozsah regulaéniho kruhu bude z 0% do 100%.

o Cepy rozvadése turbiny budou vybaveny nerezovymi pouzdry nebo svafené a povareny
nerezovou oceli v mistech, kde prochazeji pfes pouzdro. Vhodné tésnéni bude provedeno tak,
aby chranilo loZisko pfed poSkozenim &asticemi, které jsou obsaZzeny ve vodé.

LoZiska rozvadéce turbiny budou samomazna.

Bude zajistén jednoduchy zpusob ruéniho ovladani rozvadéce turbiny v obou pozicich —
otevfeno/zavieno béhem udrzby. Musi odolat pIné regulacni sile.

o VSechny &asti ovladaciho mechanizmu rozvadécich lopatek, které se vzajemné dotykaji, musi
byt opatfeny samomaznymi loZisky.

o Pro rozvadéci kruh je nutné, aby byl vybaven zavazim (nebo 2 ¢innym servopohonem), které
neustale tlaci zafizeni rozvadéce do polohy ,ZAVRENO®. Rozvadéc¢ turbiny zavira pfi kazdé
poruse a to zpUsobi, Ze pratok vody pfes turbinu neni mozny.

o V dodavce bude obsazena ochranna konstrukce proti pohybu v prostoru pod zavazim

¢ Regulaéni kruh

1 sada — kompletni regulacni kruh, v&etné ulozeni. Regulaéni kruh vyrobeny jako svafenec z plechu
tfidy 11. Kruh je ovladan hydraulickym servomotorem. Vedeni kruhu na pfirubé vnéjSiho lopatkového
kruhu je provedeno bezmazné. Soucasti regulacniho kruhu muze byt i zavazi, podporujici uzavieni
rozvadéce pfi pfipadné poruSe regulace, v€. pfisluSenstvi (ochranny kryt/konstrukce, aretace RK
v oteviené/ zaviené poloze, kotevni a spojovaci material, atd).

e Rozdélovaci hlava/objimka

1 sada — zafizeni rozdélovaci hlavy/objimky/déli¢e prutoku, sestavajici z vlastni hlavy/objimky uchycené
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na hfideli turbiny, tésnicich kruhd, pouzder vedoucich a tésnicich pfivodni trubky oleje do obézného
kola, z vlastnich trubek v hfideli mezi objimkou a SM OK (nerez). Pfivodni a odpadni potrubi je
provedeno z korozivzdorné oceli. Soucasti dodavky je i potfebny tésnici, kotevni a spojovaci material.

¢ Komora OK

1 sada — komora obé&zného kola, svafovana z nerez plechl (material CrNi 13.1: 17 246, 17 248 nebo
ekvivalent), opatfena pro zvySeni tuhosti pfirubami na obou koncich, v€etné tésniciho a spojovaciho
materialu. Z divodu pfistupu k obéZznému kolu pfi revizich je komora horizontalné rozdélena a obé
poloviny jsou spojeny pfirubami. Komora obé&Zného kola musi byt jednodu$e demontovatelna.

o Komora obé&Zného kola bude vyrobena z materialu nejvyssi kvality z oceli odolavajici kavitaci a
korozi. Tvar komory musi umoznit provést opravy poSkozené nahodilou kavitaci navafenim
materialu oceli na zakladni materidl a naslednym opracovanim. Je pfipustné vyrobit komoru
svafovanou z €asti. Tvar komory musi zajistit minimalni objemové ztraty v celém rozsahu
nastaveni obé&zného kola a musi byt zajistén bezchybny provoz. Pfiruby budou pouzity pro
spojeni komory s kruhem rozvadéciho kola a savkou. Pfiruba na strané savky bude
konstruovana jako montazni a dilatacni spojka.

Pozn.: Jako opci je mozné nabidnout komoru OK pouze v provedeni s navafenim nerezového materialu
na obtékané plochy.

e Téleso turbiny

1 sada — kompletni téleso turbiny, dodano jako svafovana konstrukce z plechl tfidy 11 a vyztuznych
profild. Téleso bude v horni ¢asti vybaveno tlakovym viezem s poklopem pro pfistup do vnitfni ¢asti.
Vnitfni &ast poklopu bude vhodné hydraulicky upravena — kryt ve tvaru okolniho potrubi pro docileni
minimalnich ztrat.

Téleso bude sestavat z nasledujicich hlavnich ¢asti:
- vnéjSi Cast télesa, v&. kotevnich patek pro ustaveni
- vnitfni Cast télesa s prvky pro uchyceni vnitfnich ¢asti turbiny, loZisek, ucpavky, apod.
- vyztuzné lopaty pro spojeni vnitini a vnéjsi Casti télesa turbiny a pro zajisténi prichodu
pfislusnych potrubi regulace, mazani, chlazeni, odvodnéni apod.
- pfiruby slouZi pro upevnéni rozvadécée a vtokového kusu
- vypoustéci potrubi z prostoru turbiny v&. uzavéru
- odpadni potrubi z ucpavky
PoZadavky na téleso turbiny:
o konstrukce bude dostate¢né tuha, opatfena vyztuhami
o hydraulicky tvar a poZadavky na montaz vnitfniho vystrojeni budou uréeny dodavatelem

o stanoveni sil plsobicich na konstrukci (vykres s uvedenim veSkerych sil a zatizeni, které maji
vliv na objekt MVE) bude dodano dodavatelem

o pozadavky na kotveni télesa budou dany dodavatelem

e Vtokovy prechodovy kus turbiny

1 sada — kompletni vtokovy pfechodovy kus

Vtokovy pfechodovy kus zajistujici pfechod z obdélnikového profilu BxH 1,0 x 1,0 m na kruhovy profil o
prameéru DN 800 uzavéru pred turbinou. Vystupni profil bude vybaven pfirubou pro pfipojeni na téleso
uzaveru.

1 sada — kompletni vtokovy pfechodovy kus turbiny.

Vtokovy prechodovy kus turbiny zajistujici pfechod z profilu uzavéru DN 800 na vstupni profil turbiny.
Vystupni profil bude vybaven pfirubou pro pfipojeni na téleso turbiny.
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — montazni, kotevni a spojovaci material.
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PoZadavky na vtokovy kus turbiny:

o konstrukce bude dostatec¢né tuha, samonosna, aby odolala deformacim béhem montaze a
betonaZe. Kotveni, uchyceni a kotevni Sroubova spojeni a vyztuhy, zavésna oka aj. budou
soucasti dodavky

o vlastni konstrukce a pfipojovaci pfiruba musi byt navrZzena a provedena i s ohledem na
pfipadnou montaz/demontaz navazujiciho télesa turbiny

e Brzdici zafizeni

1 sada — kompletni brzdici zafizeni, které sestava z Celistové hydraulické brzdy ovladané tlakovym
olejem z regulatoru, slouzici k zabrzdéni dobihajiciho soustroji. Soucasti zafizeni je dale snimac polohy
brzdy (zabrzdéno), potfebné kotveni vlastni brzdy, propojovaci nerezové potrubi mezi brzdou a
regulatorem a z kotveni propojovaciho potrubi. Brzdny kotou¢ maze byt dodan jako soucast spojky mezi
hfidelem turbiny a generatorem.

e Pruzna spojka

1 sada — montazni pruzna spojka mezi vystupni hfideli turbiny a hfideli generatoru.

Spojka bude dimenzovana na trojnasobny jmenovity moment, maze byt opatfena brzdnym kotou¢em a
upravena pro pfipojeni hydraulického odstfedivého vypinace.

K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — montazni, kotevni a spojovaci material.

e Savka turbiny

1 sada — kompletni ocelova savka turbiny v provedeni S. Savka sestava z kuzelové ¢€asti, kolena
s pfirubou a z pfechodové Casti savky (koleno + pfechodovy kus na obdélnikovy vystupni profil). Na
vstupni €ast je navafena pfiruba pro spojeni s komorou OK. VeSkeré spojovaci Srouby jsou z nerez
oceli. Soucasti dodavky je zaslepovaci pfiruba vstupniho profilu savky, podkladni panenky, kotevni
material a vyztuhy pro dopravu a betonaz.

Zakladni pozadavky na savku turbiny:
o Dodavatel turbiny bude odpovédny za navrh hydraulického tvaru celé savky turbiny

o Ocelové ¢asti savky musi byt vyztuzeny vyztuhami s podporami ukotvenymi do betonu, aby
sniZily vibrace na minimum a budou provedeny s odpovidajicim kotvenim pro zachyceni do
primarniho betonu, aby odolaly deformacim béhem montaze a betonaze. Kotveni, uchyceni a
kotevni Sroubova spojeni a vyztuhy, zavésna oka aj. budou souc€éasti dodavky.

o Soucasti dodavky savky je i zaslepovaci pfiruba (v€. spojovaciho a tésniciho materialu) vstupni
kruhové &asti savky, kterd bude vyuZita pro zaslepeni savky v pfipadé demontéaze turbiny

o V nabidce budou pfedloZeny vykresy, které dokumentuji hlavni rozméry savky

e Odstredivy vypinac

1 sada — odstfedivy vypina¢ s kontaktnim spinatem, v€etné potfebného uchyceni viastniho snimace,
propojeni mezi snima¢em a regulatorem a kotveni.

e Vypoustéci potrubi
1 sada — vypoustéci potrubi prostoru mezi turbinou a uzavérem pred turbinou, minimalné DN 50, PN 6,
délka cca 2 m, materiadl nerez nebo plast (PP). Kompletni v€etné uzavéru, montazni vlozky, pfirub,
ohybd, kotevniho, tésniciho a spojovaciho materialu.

¢ Naradi a montazni material

- pripravek pro montaz rozvadéce a obézného kola

- pfipravek pro montaz hfidele

- naradi potfebné pro béznou udrzbu dodaného zafizeni.
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e Nahradni dily

1 sada — nahradni dily dle specifikovaného rozsahu (navrhne dodavatel pro 5-ti lety provoz)

o Olejové naplné

1 sada — kompletni olejové a mazaci napiné — napf:
- mazaci olej VLT
- regulacni olej v regulatoru a OK

Kromé uvedenych hlavnich &asti k dodavce turbiny nalezi veSkeré potfebné trubkovani, armatury,
ukazatele, snimace, €idla, koncové spinale a dalSi zafizeni pro poruchovou automatiku, olejové napiné,
pfipravky pro montéaz, v€etné kotevniho, spojovaciho a tésniciho materialu.

Poznamka:

V pfipadé potfeby tlakového ob&hového mazani loZisek soustroji bude pro mazani soustroji a chlazeni
mazaciho oleje dodan pfislusny mazaci a chladici agregat.

Zéakladni predpokladané vybaveni a parametry agregatu:

— nadrZ vybavena spojitym olejoznakem s vizualnim teplomérem, vyhfivanim v&. termostatu, plnici a

vypoustéci zatkou, snimaem hladiny se tfemi kontakty a odporovym teplomérem; v&. zachytné
vany pod agregatem navrzené na 100% mnoZstvi oleje v nadrzi

— Cerpadlo s elektromotorem umisténé na viku nadrze

— pojistovaci ventil ve vytlaku Cerpadel

— prepoustéci (Skrtici) ventil pro nastaveni tlaku a pritoku ve vytlaku Cerpadel

— filtrace oleje v tlakové vétvi (jeden filtr provozni, druhy zalozni), v&. elektrické signalizace ucpani
— tlakovy spinac a vizualni tlakomér

— napajeni elektromotorti 3x400/230V AC; pfistroje zapojené do automatiky 24V DC

— provedeni do vlhka, minimalni kryti IP21, agregat bude umistén ve strojovné&, minimalni okolni
teplota v zimnim obdobi +10°C; v letnim obdobi max. + 30°C

— chlazeni olejové napiné v chladici olej/voda, instalovano ve vytlatném potrubi z mazaciho
agregatu.

Popis, charakteristika, vSeobecné poZadavky pro turbinu:

o Dodavka a montaz turbiny bude provedena v plném rozsahu v€etné uvedeni soustroji do provozu
(dle odpovidajicich pozadavku uvedenych ve smlouve), zkuSebniho provozu, garanéniho méfeni a
zaSkoleni obsluhy.

e Dodany systém regulace musi zajistit bezobsluzny automaticky provoz. Soustroji je mozné
provozovat ve spojeni s vefejnou elektrickou siti.

e Turbina bude dimenzovana na maximalni pfetlak pfi hladiné v nadjezi 187,45 m n.m.

¢ Provoz turbiny bude odpovidat pratoénému typu vodni elektrarny s regulaci priatoku resp. vykonu a
s poruchovou automatikou. Provoz bude pIné automaticky dle specifikovanych pozadavka.

¢ Je pozadovan dlouhodoby spolehlivy provoz soustroji pfi vypousténi minimalniho pratoku - Qmin =
cca 0,15 m¥/s, pfi zachovani pfiznivé ucinnosti soustroji.

¢ Je pozadovan bezchybny bezpeény provoz pfi pribéznych otackach po dobu max.15 min.

¢ Turbina bude regulovatelna v rozsahu definovanych provoznich spadu a pratokd. Ma byt dosazeno
co mozna nejlepsi ucinnosti v celém regulaénim rozsahu.

e Regulac¢ni a mazaci olejovy okruh musi byt proveden na takové urovni, aby bylo mozné 100%
vyloug€it kontaminaci Ficni vody.

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplisobeny zakladnim pozadavkim
uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. Zkou8ky kvality budou provedeny na vybrana zafizeni. Tato
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zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v prabéhu pfejimky.

e Provedeni turbiny musi umoznit jednoduchou demontadz vybranych ¢&asti, v pfFipadé
revize/vymény/opravy tésnéni a obdobnych zalezitosti. VSechny stanovené rozebiratelné cCasti
turbiny v€etn& obé&zného kola, komory obézného kola, rozvadécich lopatek turbiny a ovladaciho
ustroji, budou pfizplsobeny pro jednoduchou demontaz s minimalnimi pozadavky na demontaz
ostatnich strojnich soucasti.

o Kazda cast zafizeni, jejiz rozméry budou vétsi nez 2.5 m, bude rozdélena z divodu jednodussi
dopravy a snizeni pozadavkUl pro zdvihaci zafizeni, apod.

o V3echny téZké Casti budou vybaveny zavésnymi oky nebo zavity pro Sroubovaci oka popf. tfmeny
pro jednoduchou demontéz zvedacim zafizenim.

o Podpérné Casti stroje budou vybaveny kotevnimi elementy a napinaky pro svafeni s kotevnimi
deskami, pfedem osazenymi stavbou.

¢ VSechny nové strojni ¢asti budou hladce opracované a vyrobeny z materialt nejlepsSi kvality. Nejvice
namahané materialy musi byt odoIné vici kiehkému lomu.

e Soucasti dodavky jsou téz doporu¢ené montazni nafadi a material, olejové a mazaci napiné.

e Zkousky kvality budou provedeny na vybrana zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky
zakaznika v pribéhu prejimky. Zejména budou pfedloZeny vSechny certifikaty materiald pouzitych
pro vyrobu podstatnych Casti zafizeni vCetné zapisl tykajicich se technologickych procest a
naslednych zkousek. Provedeni operativnich a garantovanych méreni a zplsob jejich dokumentace
a zaznamu bude provedeno podle podminek kontraktu.

¢ Pozadovana dodavatelska dokumentace dalSiho stupné bude obsahovat:

- vypocCet pribéhu hladiny na vtoku a v pfivodnim kanale pfi navrzeném systému
provozniho a havarijniho odstaveni soustroji a pfi rozb&hu soustroji

- vypocet prubéznych otacek soustroji

- vypocet vlastnich frekvenci soustroji

- celkovou konstrukéni dokumentaci turbiny v€. kusovniku

- vykres, kde budou oznaeny poZadavky na pfenos sil do stavby, kotveni a upevnéni
zafizeni

- zaznamy zkouSek a jejich vysledku, v€etné vyhodnoceni vlivu na garantované hodnoty

¢ Nabidka bude obsahovat nasledujici dokumenty:
- celkovy vykres sestavy turbiny

- hmotnost nejtéZsSiho montazniho kusu a rozméry nejvétsiho kusu.

Pol.¢.02.3 Hydraulicky systém regulace
1 sada - Regulace turbiny

Kompletni dodavka a montaz regulacniho zafizeni Kaplanovy pfimoproudé ,.S* turbiny zajiStujici stabilni
provoz soustroji s automatickym i ruénim ovladanim paralelné se siti, sestavajici z elektronické Fidici
¢asti a hydraulické silové €asti, v€etné provozni a poruchové automatiky soustroji, méfeni a indikace
provoznich stavu.
Ridici ¢ast regulatoru turbiny bude zaji$téna algoritmy pfislu§ného automatu soustroji (PLC):

a) regulace inného vykonu (otevieni) / requlace na poZadovany pritok

Turbinovy regulator fidi otevieni turbiny podle zadané hodnoty ¢inného vykonu, pritoku nebo
horni hladiny, ktera je nastavena impulsem (nebo pfimo na komunikacnim panelu) z vyssi
urovneé fidiciho systému — regulace musi umoznovat provoz na konstantni pritok, ¢inny vykon
a dle horni hladiny.
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b) otackova regulace
regulator musi byt pfepnut do tohoto rezimu pfi fazovani soustroji

Kazdéa sada sestava z nasledujicich hlavnich ¢asti:

o Elektricky digitalni regulator (neni soucasti PS 01, je obsazeno v PS 02)
Digitalni elektronicky regulator turbiny (PID) navrzen tak, aby umozroval fadnou funkci pfi vSech
provoznich rezimech.
Funkci digitalniho regulatoru turbiny bude plInit prislusny fidici automat soustroji (PLC1). Tento
automat véetné programového vybaveni je soucasti PS 02.

e Hydraulicky agregat

1 sada — kompletni hydraulicky &erpaci agregat regulatoru (CAR) pro vyrobu tlakového oleje. Regulaéni
agregat slouzici pro ovladani servomotoru rozvadéce turbiny a ob&zného kola turbiny.
—  Gerpaci agregat regulace turbiny (dodavka a montaz). CAR sestava z nasledujicich sougasti:
o 1 ks — svafovana nadrz regulacniho oleje osazena nasledujicimi agregaty:
1x Cerpadlo s elektromotorem
zpétny a pojistovaci ventil na vytlaku Eerpadla
filtr se signalizaci zaneseni filtracni viozky
1 sada ovladacich ventild a Soupatek pro zajisténi regulace turbiny
1 sada pristroje CAR: snima¢ teploty oleje v nadrzi, snimaé¢ hladiny oleje
v nadrzi, snimac tlaku oleje za filtrem, snimac tlakové diference pfed a za
filtrem, 2 ks topné téleso (a cca 1 kW)
» nalévaci zatka, vypoustéci ventil, zavzdusnovaci filtr, opticky stavoznak
* manometr pfed a za filtrem, méfici pfipojky pro méfeni tlaku
= potfebné armatury (zpétné klapky, kulové ventily, ...)

o 1 ks — svafovana zachytna nadrz oleje, ktera je umisténa pod nadrzi regulaéniho oleje.

o 1 ks — akumulator tlakového oleje, ktery umoZzriuje spolehlivy dobé&h soustroji pfi
vypadku elektricke sité.

o 1 sada - potrubi propojujici nadrz s regulacnimi prvky systému.
o 1 sada - kotveni potrubi, spojovaci (nerez) a té&snici material.
— sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té&snici material.

Agregat bude sestavat ze svafované nadrze (s odkapovou vanou) osazené hydraulickymi prvky okruh(
regulace a zakladnim vybavenim pro chod agregatu.

Okruhy se skladaji ze zdroje tlakového oleje a fidici ¢asti.

Zdrojem tlaku jsou Cerpadla. PretiZzeni ¢erpadel je chranéno pojistovacimi ventily. Tlak v systému je
fizen odlehCovacim ventilem v zadaném intervalu od analogového snimace tlaku. Kvalitu funkce
hydrauliky zarucuji tlakové filtry. Filtry jsou opatfeny elektrickou signalizaci zaneseni.

Ridici ¢ast okruhu RK zabezpeduiji rozvodna $oupéatka a proporcionalni ventily.

Ridici proporcionalni ventily prevadi elektricky signal z digitalniho regulatoru v hydraulickou energii
zabezpecujici polohovou regulaci. Kromé této funkce Fidici ventil a rozvody zajiStuji odstaveni soustroji
pfi vypadku elektrického a hydraulického signalu.

Ridici &ast okruhu OK obsahuije fidici ventily, rozvodna Soupatka a rozvadé¢ pro ovladani brzd. Tlak do
brzd bude mozZno sledovat na manometru a bude signalizovan tlakovym spinaem.

Zakladni vybaveni agregatu bude obsahovat nalévaci a odvzdusiovaci zatku, manometr, kontaktni
snimac hladiny, odporovy teplomér, stavoznak. Pracovni teplota oleje bude udrZzovana topnym té&lesem
a chladi¢em vzduch-olej na vytlaku &erpadel.
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e Zasobnik tlakového oleje

1 komplet — zasobnik tlakového oleje (membranovy akumulator), tlakova energie je akumulovana
v zasobnicich s vaky naplnénymi dusikem. Nadoby budou umistény na stojanu, budou opatfeny
pojistnymi bloky a propojeny patficnym potrubim a armaturami se snimaci tlaku a manometry.
K akumulatoriim bude dodano i plnici zafizeni pro kontrolu tlaku dusiku a pfipadné dopinéni.

e Servomotor RK

1 sada — kompletni servomotor (SM) RK pro ovladani regulacniho kruhu v¢. pfislusenstvi (snimac
polohy, patni konzola, ¢epy), veskerého kotevniho, spojovaciho a tésniciho materialu.

e Trubkovani

1 komplet - trubkovani regulace (pfislusné rozvody hydraulického oleje). Propojeni mezi jednotlivymi
akénimi Cleny a hydraulickym agregatem bude provedeno tlakovym nerezovym potrubim spojenym
navafovanym Sroubenim a pfirubovymi spoji dle svétlosti. Jedna se o tlakové potrubi a tlakové hadice
k servomotoru rozvadéce, rozdélovaci hlavé a propojeni se zdrojem tlaku. Trubkovani je mj. vybaveno
potfebnymi tlakovymi hadicemi, prihleditky a tlakovymi odbéry pro kontrolu tlakovych pomérud
v regulacénim okruhu.

Soucasti dodavky je i olejova naplf a veskery kotevni, spojovaci a té€snici material.

e Snimani otacek
1 sada — zafizeni pro snimani ota€ek soustroji. Ke snimani otaCek generatoru bude slouzit bezkontaktni

snimac frekvence otaceni. Toto €idlo zajisti signal pro zpétnou vazbu do digitalniho regulatoru pfi
regulaci ota€ek soustroji.

e Snimani horni a dolni hladiny (neni soucasti PS 01, je obsazeno v PS 02)
1 komplet — souprava pro méfeni statického spadu, horni a dolni hladiny. Do nerezového resp.
plastového ochranného potrubi bude umistén tlakovy snima¢ hladiny (1x horni, 1x dolni hladina).
Potrubi bude uloZeno nebo kotveno ke stavbé a pfipojeni snimace chranéno proti povétrnostnim
podminkam.

VSeobecné poZadavky na hydraulicky systém:

o Potfebné zafizeni hydraulické ¢asti regulace turbiny bude dodano jako celek, v&. potrubi, fitinek,
chladicd, filtr( a jejich pfislusenstvi (v€. potfebnych Cidel)

o V3echny pouzité materialy a technologické procesy zpracovani a zkousky musi byt provedeny
v nejlepsi kvalité. Tento pfedpoklad bude potvrzen certifikaty a zapisy z provedenych zkousek
(na vybrana zafizeni).

e Lopatky obé&zného a rozvadéciho kola turbiny budou nastavovany regulatorem turbiny ve
spoleéném optimu pomoci hlavniho regulaéniho obvodu.

e Regulator musi byt schopen uzavfit rozvadéc turbiny v pfipadé ztraty napéti ve vefejné siti nebo
z ddvodu jinych poruch. Zdrojem energie pro uzavfeni turbiny je zavazi namontované na
regulacni kruh nebo tlakova hydraulicka energie z akumulatoru. Zavazi bude fungovat pouze
ve smeéru pro uzavirani turbiny.

e  Okruh olejového regula¢niho zafizeni musi byt oddélen od chladiciho okruhu a loziskového
oleje a musi byt opatfeny oddélenou nadrzi a chladi¢em.

e Regulacni olejovy okruh musi byt proveden na takové urovni, aby bylo mozné 100 % vylougit
kontaminaci Fi¢ni vody.

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zakaznika v prabéhu pfejimky.
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e Bude provedena zkouska tésnosti a funkénosti systému regulace

e Obecné bude predlozena dokumentace rozhodujicich zafizeni a komponentl, véetné
provedenych zkousSek, testl a jejich zaznam( Zejména budou predlozeny vSechny certifikaty
materiald pouzitych pro vyrobu podstatnych casti zafizeni véetné zapisl tykajicich se
technologickych procesu a naslednych zkousek.

e PoZadovana dodavatelska dokumentace bude minimalné obsahovat:

o schéma regulace, hydraulické schéma rozvodu tlakového regula¢niho oleje

o celkové vykresy jednotlivych celkl a ¢asti hydraulického regulacniho systému (Cerpaci
agregat, vykresy vedeni potrubi vCetné rozmérd, vuli mezi svary a tvary svarq,
navazovani jednotlivych dild)

Nabidka bude obsahovat nasledujici dokumenty:
o zakladni schéma regulace turbiny

Pol.¢.02.4 Generator

1 sada — Horizontalni asynchronni generator

Kompletni dodavka a montaz horizontalniho asynchronniho generatoru upraveného pro pfimé spojeni
s pfimoproudou Kaplanovou ,S* turbinou.

Soucasti dodavky je rovnéz veskeré pfisluSenstvi (budici systém, ram, mazani, chlazeni, ovladaci a
meéfici zafizeni a systémy,...), montazni, kotevni a spojovaci material.

Pfedpokladané zakladni technické parametry : *)
- typ horizontalni asynchronni
— vykon ¢€inny Pg = 18,5 kW
—  jmenovité napéti U =400V
—  jmenovity proud | = A
—  jmenovité otacky ns = 750 min™
—  pribézné otacky (po dobu max. 15 min) np=cca min’
—  kmitoCet f=50 Hz
- kryti IP 23
- tvar IM 1001
— zatizeni trvalé S1
— tfida izolace F vyuzZito ve tf. B
— chlazeni vzduchové IC 01

*) hodnoty upfesni nabizejici dle navrhu soustroji

Technicky popis :

e Asynchronni generator

Horizontalni asynchronni generator kompaktni skfifové konstrukce s lozisky ve Stitech. Chlazeni
generatoru je vzduchové, pritahové. Sani chladiciho vzduchu je po stranach v pfedni ¢asti generatoru,
vyfuk vzduchu je vyveden v zadni €asti vrichem — smérem od turbiny.

Elektrické napojeni generatoru je provedeno svorkovnici. V této svorkovnici jsou ukonéeny jak silové
vyvody stroje (3 fazové), tak ostatni vyvody jako jsou vyvody odporovych €idel teploty.

Ve vinuti (v kazdé fazi), v ¢astech magnetického obvodu a loziskach budou umistény snimace teplot
Pt100.
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Tfida izolace bude min. F s tim, Ze stroj bude tepelné vyuZit pouze ve tfidé B.

e Ram pod generatorem
Svarovana ocelova konstrukce z valcovanych profil(i, na které je ulozen generator. Ocelova konstrukce
je kotvena do podlahy strojovny na zakladové desky.

¢ Kotevni a spojovaci material

Kotevni a spojovaci material. Bude dodana sada Sroubu a kuZelovych koliki a podkladnich plechu.
Podkladni plechy generatoru budou opracovany podle rozmeérd pro vyrovnani spojky mezi generatorem
a definitivné usazenou hfideli turbiny.

Popis, parametry, poZadavky na generator a prislusenstvi:

Dodavatel doda kompletni asynchronni generéator, navrZzeny pro pfimé spojeni s turbinou.
o Asynchronni generator bude horizontalniho uspofadani, s loZziskovymi &tity ve statorovém plasti
o Generator bude dodan a namontovan s kompletnim pfisluSenstvim.

o Generator bude navrzen a vyroben ve shodé s platnou verzi normy IEC 34 — Rotacni elektrické
stroje nebo jejiho ekvivalentu.

o Maximalni teplota nesmi prevySovat 80°C pro stator nebo vinuti, kdyz generator nepretrzité
pracuje pfi jmenovitych otackach a jmenovité napéti je 5%, jmenovitém uciniku a frekvenci,
s chladicim vzduchem s teplotou max. 40°C na vystupu. Teplota vinuti statoru bude sledovana
vestavénym odporovym teplomérem osazenym uvnitf armatury vinuti.

o Generator musi vyhovét nasledujicim podminkam:

* moment setrvacnosti (GD?) podle celkového vypoctu chovani kompletniho
soustroji provedeného dodavatelem
» maximalni pribézné otacky shodné s turbinou

= minimalni doba provozu béhem pribéznych otacek min. 15 min (podle navrhu soustroji)

o Generator musi byt schopen po urcitou dobu pracovat pfi pretizeni min. 10% jmenovité hodnoty
¢inného vykonu. Pfesnou hodnotu povoleného pfetizeni a dobu tohoto provozu upfesni
dodavatel ve své nabidce.

Garantovana ucinnost generatoru - kfivky ucinnosti generatoru uvede dodavatel v nabidce.
Generator bude schopen byt v provozu nepfetrzité 24 hodin denné (tj. 8760 hodin v roce).

Generator bude navrzen tak, aby byl schopen odolavat trojfazovym zkratovym proudim,
pficemz v dobé trvani zkratovych proudd nesmi dojit k tepelnému poskozeni generatoru.

Volny konec hfidele generatoru bude uzplsoben pro pfipojeni turbiny

Rotor generatoru bude ulozen v loziscich. Loziskové uzly (valiva lozZiska) budou navrzeny v
zavislosti na zatiZzeni hfidele, mazani je mazacim tukem.

o Kazdé lozisko bude opatfeno jednim (1) odporovym teplomérem PT100 pro méfeni teploty
loziska. Pod loziskem budou umistény dva zemnici kartaCe jako ochrana proti loziskovym
prouddm. Zivotnost lozisek generatoru bude nejméné 100 000 provoznich hodin.

o Pro kontrolu teploty vinuti statoru budou do kazdé faze instalovany dva (2) odporové teploméry
PT100. Jeden bude zapojen, druhy je zaloZni pro pfipad poruchy.

o Pro signalizaci zvySené teploty otepleného vzduchu bude instalovan jeden (1) odporovy
teplomér PT100 pro méfeni teploty na vystupu teplého vzduchu z generatoru

o Chlazeni generatoru bude vzduchem nasavanym ze strojovny a vyfukovanym rovnéz do
strojovny pomoci vnitfniho ventilatoru, ktery je uchycen na hfideli rotoru

Pro snimani otacek soustroji bude na hfideli instalovan indukéni snimac otacek

VSechny materialy a technologické procesy pouzité ve vyrobé&, kontroly a zkousky musi byt
provedeny v nejlepSi kvalité. Na zafizeni specifikované zakaznikem budou predlozeny
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zaznamy a certifikaty provedenych zkouSek.

o Natérovy systém bude v souladu s Technickou specifikaci — ¢ast D.2.1.3.1.3. Zakaznik stanovi
Casti zafizeni, které budou pfedmétem kontroly natérového systému bé&hem revize a zkousek.

o Pozadovana pfedkladana dodavatelska dokumentace bude minimalné obsahovat:
- celkovou konstrukéni dokumentaci stroje
- zaznamy zkouSek a jejich vysledku, véetné vyhodnoceni vlivu na garantované hodnoty
a vystupni vykon.
o Nabidka bude obsahovat nasledujici dokumenty:
- rozmérovy nacrt generatoru, zatéZzové charakteristiky a kfivky ucinnosti

Pol.c.02.5 Vycerpani prosaklé vody

1 sada — Zafizeni vyCerpani prosaklé vody
Kompletni dodavka a montaz zafizeni vyCerpani prosaklé vody ze strojovny MVE (jimka prosaklé vody,
ponorné Cerpadlo, vytlacné potrubi s uzavérem).

Kompletni sada zafizeni pro vy&erpani prosaklé vody sestavajici z :
e zarizeni jimky vycCerpani prosaklé vody sestavajici ze:

0 1 ks - ponorné prenosné Cerpadlo kompletni v¢. pfisluSenstvi (plovakovy spinac, kotevni,
spojovaci a t&snici material). Cerpadlo bude slouZit pro vy&erpani prosaklé vody
z elektrarny do odpadu. Cerpadlo bude umisténo v beztlakové jimce prosaklé vody -
provedeni stacionarni v mokré jimce. Soucasti dodavky cerpadla bude i zafizeni pro
manipulaci s ¢erpadlem (drzak a fetéz/lano) a spojovaci resp. kotevni material.

Hlavni technické parametry kazdého Cerpadla :
- pratok Q=cca0,51s"
— vytlacna vyska H=ccabm *)

*) hodnoty upfesni nabizejici

e vytlaéné potrubi

1 sada — ¢astecné zabetonované vytlaéné potrubi od kazdého Eerpadla (nerez nebo plast) cca DN 50
(délka cca 5 m). Soucasti potrubi jsou pFiruby, tvarovky, kotevni, spojovaci a tésnici material.

Popis, poZadavky na instalaci vycéerpani prosaklé vody

e Prosakla voda (prisaky stavbou a pfes strojni zafizeni) bude svedena do jimky prosaklé vody

¢erpat do odpadu. Dodavka bude zahrnovat potrubi v¢&. pfisluSenstvi. Ovladani ¢erpadla bude
automatické, fizené plovakovym spinatem v jimce prosaklé vody.

e Potrubi bude dodano v materidlu nerez nebo plast.

e Po montaz potrubi bude provedena zkouska jeho tésnosti. V rdmci uvadéni do provozu bude
provedena zkouSka funkénosti a spravného provozu celého systému vy€erpani prosaklé vody.

o Bude pfedana provozni charakteristika Cerpadla se zakreslenim charakteristiky potrubi
a vyznacCenim provozni oblasti Cerpadla. Bude pfedano technologické schéma systému
odvodnéni s popisem funkce a pozadavky na provoz a udrzbu zafizeni.
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Pol.¢.02.6 Hrazeni vytoku z MVE

1 sada — Provizorni hrazeni vytoku
Kompletni dodavka a montaz vybaveni drazky provizorniho hrazeni vtoku pfed vtokem do MVE.

Zakladni parametry provizorniho hrazeni vtoku :

— hrazeny otvor - svétla Sifka ..................... cca 2,50 m
- VySKa......ooiiiieees cca 2,50 m
— délka vedeni hradidel ............cccccoeeenee. cca3,20m
— dimenzovani na max. pretlak .................. cca 2,50 myv.sl.

Manipulace: Jednotlivé hradici desky jsou zasouvany do draZky postupné pomoci autojefabu a zvedaci
traverzy. Hradici desky tésni mezi sebou prahovym gumovym té&snénim. Zahrazovani probiha do
vyrovnanych hladin.

Vyhrazovani: horni hradidlo se pozdvihne o plnici polohu a po vyrovnani hladin prob&éhne kompletni
vyhrazeni.

Sada sestava z nasledujicich hlavnich ¢asti :

— 1 sada - boc¢ni vedeni zhotovené z valcovaného profilu a s pfivafenym protivedenim.
Dosedaci plochy jsou upraveny pro vedeni hradidel. Material: vedeni — konstrukéni
ocel

— 1 sada - dolni dosedaci prah tvofeny z valcovaného profilu
K dodavce nalezi veskeré pfisluSenstvi — kotevni, spojovaci a té&snici material.

Poznamka: hradidla provizorniho hrazeni vtoku nejsou soucasti dodavky. Predpoklada se pouziti tramu
nebo Al profilti, Jednotlivé hradici prvky budou zasouvany do drazky postupné rucné nebo
pomoci mobilniho zdvihaciho zafizeni. Zahrazovani probiha do vyrovnanych hladin.

Brno, listopad 2025 Ing. Miloslav Kupsky
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