VYPIS PRVKU: zametnické prvky
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LITINGVA MRiZ TL.4oMM - KTYPICKA, DIl c
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POVRCHOVA UPRAVA - VIZ (PRAVA OCELOVE BiLY TOCNY PS 07

OSAZENT GCEL PROFILU DG PODKLADNTHO LOZE TL. 20-30 MM DLE VYSKGVEHO GSAZENT A
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LITINGVA MRiZ TL.LOMM - ATYPICKA, DiL ¢
ROZMERY DLE PRAVENEHG TVARU POJISTNEHO ZLABU S POSTRANNIM GSAZOVACIM VYBRANM PRO
ULGREN| VYROBKU MRiZE - ZAMRIT SKUTECNE PROVEDEN PO OPRAVE DNA SPODNi STAVBY To(NY 1KS
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POVRCHOVA UPRAVA - VIZ OPRAVA OCELOVE BiLY TOCNY PS 07

OSAZENT GCEL PROFILU DG PODKLADNTHO LOZE TL. 20-30 MM DLE VYSKOVEHO GSAZENT A
SKUTECNEHO PROVEDEN| HORNT HRANY (hh) POJISTNEHO ODTOKOVEHG ZLABU NA SPOBNi STAVBE
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LITINGVA MRi7 450 x 450mm TL.4OMM + OSAZOVACE RAM - STAVAJICI DiL
| L50 L L L60 L obneva povrchové dpravy dle systémového postupy opravy povrchu strojni Edsti a
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AutoCAD SHX Text
LITINOVÁ MŘÍŽ TL.40MM - ATYPICKÁ, DÍL c ROZMĚRY DLE OPRAVENÉHO TVARU POJISTNÉHO ŽLABU S POSTRANNÍM OSAZOVACÍM VYBRÁNÍM PRO ULOŘENÍ VÝROBKU MŘÍŽE - ZAMŘIT SKUTEČNÉ PROVEDENÍ PO OPRAVĚ DNA SPODNÍ STAVBY TOČNY SO 07  POVRCHOVÁ ÚPRAVA - VIZ ÚPRAVA OCELOVÉ DÍLY TOČNY PS 07 OSAZENÍ OCEL PROFILŮ DO PODKLADNÍHO LOŽE TL. 20-30 MM DLE VÝŠKOVÉHO OSAZENÍ A SKUTEČNÉHO PROVEDENÍ HORNÍ HRANY (hh) POJISTNÉHO ODTOKOVÉHO ŽLABU NA SPODNÍ STAVBĚ OBJEKTU SO 07 POČET 1 ks  VÁHA/KS 96 Kg/Ks

AutoCAD SHX Text
LITINOVÁ MŘÍŽ TL.40MM - ATYPICKÁ, DÍL d ROZMĚRY DLE OPRAVENÉHO TVARU POJISTNÉHO ŽLABU S POSTRANNÍM OSAZOVACÍM VYBRÁNÍM PRO ULOŘENÍ VÝROBKU MŘÍŽE - ZAMŘIT SKUTEČNÉ PROVEDENÍ PO OPRAVĚ DNA SPODNÍ STAVBY TOČNY SO 07  POVRCHOVÁ ÚPRAVA - VIZ ÚPRAVA OCELOVÉ DÍLY TOČNY PS 07 OSAZENÍ OCEL PROFILŮ DO PODKLADNÍHO LOŽE TL. 20-30 MM DLE VÝŠKOVÉHO OSAZENÍ A SKUTEČNÉHO PROVEDENÍ HORNÍ HRANY (hh) POJISTNÉHO ODTOKOVÉHO ŽLABU NA SPODNÍ STAVBĚ OBJEKTU SO 07 POČET 1 ks  VÁHA/KS 112 Kg/Ks

AutoCAD SHX Text
LITINOVÁ MŘÍŽ 450 x 450mm,TL.40MM + OSAZOVACÍ RÁM - STÁVAJÍCÍ DÍL  obnova povrchové úpravy dle systémového postupu opravy povrchu strojní části a ostatních zámečnických výrobků kontrola technického stavu osazovacího rámu, který je součástí konstrukce dna spodní stavby nebo výrobku stávající dešťové vpusti ROZMĚRY DLE SKUTEČNÉHO TVARU DEŠŤOVÉ VPUSTI S POSTRANNÍM OSAZOVACÍM VYBRÁNÍM PRO UMÍSTĚNÍ VÝROBKU MŘÍŽE - ZAMĚŘIT SKUTEČNÉ PROVEDENÍ PO OPRAVĚ DNA SPODNÍ STAVBY TOČNY SO 0O7  POVRCHOVÁ ÚPRAVA - VIZ ÚPRAVA OCELOVÉ DÍLY TOČNY PS 07 OSAZENÍ OCEL PROFILŮ DO PODKLADNÍHO LOŽE TL. 20-30 MM DLE VÝŠKOVÉHO OSAZENÍ A SKUTEČNÉHO PROVEDENÍ HORNÍ HRANY (hh) POJISTNÉHO ODTOKOVÉHO ŽLABU NA SPODNÍ STAVBĚ OBJEKTU SO 07 POČET 2 ks  VÁHA/KS 60 Kg/Ks
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