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P1. POVLAKOVA KRYTINA EL. VODIVA

VYMENA NASLAPNE VRSTVY — PREDPOKLADANA TLOUSTKA 10 MM

VESKERE NOVE PROVEDENE PODLAHOVE KONSTRUKCE MUSI BYT SROVNANY NA UROVEN STAVAJICICH
PODLAH V_PODLAZI.

ZDIVO S OMITKOU/ SDK PRICKA
/ UKONCOVACI PROFIL (VIZ TABULKY PSV)
|

A —
PODKLADNI PLASTOVY ROHOVY
PROFIL PRO VYTVORENI FABIONU
S
STAVAJICI PODLAHOVA KONSTRUKCE
1 - ELEKTROSTATICKY VODIVA HOMOGENNI VINYLOVA PODLAHOVA KRYTINA 2 MM

VYRABENA V ROLICH, VNITRNI ODPOR DLE EN 1081 104 < 106Q CELKOVA TLUSTKA 2MM,

2M SIROKE ROLE, VAHA < 3060 G/M2. REAKCE NA OHEN BFL—S1, SOUCINITEL SMYKOVEHO TRENI
DLE CSN 744507 MIN. 0,6. TVOC PO 28 DNECH MENE NEZ 10 MG/ M3 DLE ISO 16000—6. BEZ
OBSAHU TEZKYCH KOVU A FTALATU SPADAJICICH DO SKUPINY CMR (KARCINOGENY, MUTAGENY,
REPROTOXIKA DLE REACH).

ELEKTROSTATICKY VODIVA PODLAHA, ELEKTRICKY ODPOR 100 AZ 500 KILOOHMU DLE €SN 33 20 30
NAPOJIT NA UZEMNENI DLE PD ELEKTRO, PODLAHA LEPENA K PODKLADU VHODNYM LEPIDLEM DLE
DOPORUCENI VYROBCE, BAREVNE RESENI DLE PD INTERIERU.

PODROBNY POPIS VIZ. TECHNICKE SPECIFIKACE VYROBKU — VYROBEK G4

2 - SAMONIVELACNI CEMENTOVA PODLAHOVA STERKA CT-C25-F6-B1,5 DLE EN 13813 8 MM
VYROVNANI NEROVNOSTI 1-15 MM PREDMICHANOU JEDNOSLOZKOVOU SAMONIVELACNI STERKOU
NA CEMENTOVE BAZI SE SCHOPNOSTI PREKLENUTI TRHLIN URCENOU PRO POUZITI DO VNITRNICH
PROSTOR NA PODKLAD Z CEMENTOVEHO POTERU; ZRNITOST MAX. 1,0 MM, OBJEMOVA HMOTNOST
CERSTVE SMESI 2,0 KG/DM3, PEVNOST V TLAKU 25 MPa, PRIDRZNOST 1,5 MPa, TEPELNA
ODOLNOST —20°C AZ +80°C

3 - BEZROZPOUSTEDLOVY ZAKLADOVY PENETRACNI A SPOJOVACI NATER

4 - POLYMERCEMENTOVY OPRAWNY POTER CT-C40-F7-B1,5 DLE EN 13813 0-50MM
PRO DOPLNENI A VYROVNANI PODLAHOVE KONSTRUKCE, PRO OPRAVY DUTIN A VYTLUKU
V BETONECH DO HLOUBKY POSKOZENI MAX. 50 MM, PEVNOST V TLAKU MIN. 40 MPa, PEVNOST
V TAHU ZA OHYBU MIN. 7 MPq, PRIDRZNOST MIN. 1,5 MPa

5 — BEZROZPOUSTEDLOVY ZAKLADOVY PENETRACNI A SPOJOVACI NATER
6 — PODKLADNI KONSTRUKCE — STAVAJICI PODLAHOVY BETON, OCISTIT, ODSTRANIT NESOUDRZNE

CASTI, PRIPADNE PRASKLINY SESIT PO VZDALENOSTECH MAX. 250 MM, SPOJE VYPLNIT MEKCENYM
EPOXIDEM. OTRYSKANI POVRCHU.



